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1. Mdj overlock

1/(‘?’12’_ ; . Teleskopowy stojak na nici

Gorny dysk naprezenia nici (z6tty)

Gorny dysk naprezenia nici (niebieski)

N

Dysk naprezenia chwytacza
5 ok (czerwony)

- ——

Dysk naprezenia chwytacza (zielony)
Wskaznik bezpieczenstwa
Prowadnik nici

Prowadnik dzwigni podciagacza nici

© © N o o«

Wskaznik potozenia kota recznego

10. Przycisk nawlekacza
pneumatycznego

11. Pokrywa chwytacza

12. Pokretto regulacji szerokosci ciecia
krawedzi

13. Plytka sciegowa

14. Dzwignia blokady stopki dociskowe;j
15. Dzwignia stopki dociskowej

16. Obcinacz nici

17. Trzpieh na nici

18. Stozki dla duzych szpuli

19. Pokretto regulacji nacisku stopki
dociskowej

1| Minerva Moj owerlok



1. Mdj overlock

Minerva

10.
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Moj owerlok

Stozek dla duzych szpuli
Trzpien na nici
Pokretto regulacji dlugosci sciegu

Pokretto regulacji transportu
réznicowego

Wytacznik zasilania (whwyt)
Gniazdo kabla zasilajgcego
(sieciowego)

Reczne koto zamachowe
Pojemnik na scinki
Schemat nawlekania
Stopka dociskowa

Sruba mocujgca ptytke $ciegowg



Akcesoria

1.

10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Rozrusznik nozny (pedat)
Kabel zasilajgcy

Pojemnik na scinki

Zestaw igiet 130/705H
Srubokret szesciokatny (1,5 mm)
Szczoteczka do czyszczenia
Konwerter

Nawlekacz igty

Peseta

Olejarka

Zapasowe noz gorny

Klucz

Srubokret ptaski

Pokrowiec

Pudetko na akcesoria

Siatka na szpulke (4 szt.)
Krazek prowadnika nici (4 szt.)

Prowadnik

Czyscik
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Prowadnik nici

Prowadnik nici uchwytu igty, lewy/prawy
Okienko kontrolne igty

Sruba mocujgca igte lewg, prawa

Zacisk uchwytu igty

Gorny chwytacz
Wskaznik szerokosci ciecia
Ostona noza

Dzwignia wyboru sciegu rolowanego

Moj owerlok
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Dolny chwytacz
N6z

Dzwignia nawlekania dolnego chwytacza

Mechanizm obrotowy witgczania/wytgczania noza

Gniazdo rozrusznika noznego

Moj owerlok



@ Minerva

2. Konfiguracja maszyny

Rozrusznik nozny i kabel zasilajacy

—

";5};;;»_0 II:I 1. Wi6z wtyczke rozrusznika noznego do odpowiedniego
aa900] II'.I gniazda (1).
Q0@ o |
gi’,i’,ioé '.:'I 2. Wi6z wtyczke kabla zasilajgcego do odpowiedniego
o00e00 | gniazda (2).
oo00e? i 3

Wiacznik zasilania (3) wigcza i wytgcza maszyne oraz
lampe szycia.

Upewnij sie, Zze pokrywa chwytacza jest zamknieta
przed zatozeniem pojemnika na scinki.

Wsun pojemnik na scinki w otwory na pokrywie chwytacza.

Ltapie on scinki tkaniny podczas szycia. Utrzymuje to porzadek
na stanowisku pracy.

Ustaw belke tgczacy (2) w otworze (C). Wiéz dwa kotki (1) w
odpowiednie otwory (A, B) i zaci$nij do zatrzasniecia.

1. Gorne kofki
2. Dolny kotek

Konfiguracja maszyny



Wysuwany gérny prowadnik nici

Minerva

1. Wysun teleskopowy stojak na nici (1).
2. Wysun teleskopowy stojak na nici (2).
3. Podczas przechowywania overlocka podstawe stojaka na

nici mozna wsung¢ z obudowy.

1 Prowadnik nici

Stozki dla duzych szpuli

e Z mniejszymi szpulami stozek (1) jest uzywany wagskim konncem
do gory.

e Z duzymi szpulami stozek (2) jest uzywany waskim koncem w
dot.

1. Stozek nici z matg szpulg

2. Stozek z duzg szpulg

3. Mata szpulka - brak stozka

Konfiguracja maszyny



3. Instrukcja obstugi

Wiacznik zasilania

2y
i

oy
e RRRRRAS

|'(.¢h B

ﬂ Minerva

Wiacznik zasilania steruje zaréwno zasilaniem maszyny, jak i
oswietleniem. Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru lub
podczas konserwacji wytgcz jg i wyjmij kabel zasilajacy z
gniazda.

Aby otworzy¢ pokrywe chwytacza, pociggnij ja w prawo i odchyl
w dot.

Aby zamkngc¢ pokrywe chwytacza, odchyl jg w gére a nastepnie
przesuh w lewo. Zatrzasnie sie automatycznie.

Aby zdjg¢ stolik do szycia, chwy¢ za uchwyt obok pokretta
szerokosci ciecia (1) i przesun go w lewo (2).

Aby zatozy¢ stolik do szycia, przesuh go w prawo do
zatrzasniecia.

1. Uchwyt na stoliku
2. Zdejmowanie stolika

Instrukcja obstugi



Pedat sterujacy

Nacisk na pedat reguluje predkos¢ szycia.

Po szyciu igta zatrzymuje sie w najwyzszej pozycji.

Naciskajgc pietg na tylng czes$¢ pedatu mozesz zmieni¢
potozenie igty gora/dot.

Dioda sygnalizacyjna (Safety LED)
Gdy dioda sygnalizacyjna $wieci, maszyna nie pracuje.
Przyczyny i dziatania:

1. Pokrywa chwytacza jest otwarta.

2. Stolik do szycia jest otwarty.
3. Stopka dociskowa jest podniesiona.

W razie przegrzania silnik zostanie
odtgczony, a dioda sygnalizacyjna zacznie
migac.

Wytacz maszyne na 10-15 minut, aby
ostygta. Nastepnie mozna kontynuowac
szycie.

@ Minerva Instrukcja obstugi
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Reczne koto zamachowe i okienko wskaznika potozenia
| 1. Koto zamachowe obraca sie w lewo (przeciwnie do ruchu
I~ wskazowek zegara).

2. Otworz pokrywe chwytacza, aby zobaczy¢ wskaznik potozenia
kota zamachowego. Nastepnie ustaw koto w pozycji nawlekania.

Igta i chwytacz znajdujg sie w pozycji nawlekania, gdy
czerwony pasek na kole recznym jest wyrdwnany z czarnym
trojkatem w okienku wskaznika potozenia kota.

A 4
] | [

Dwustopniowa dzwignia stopki dociskowej z podniesieniem przedniej czesci

1. Aby podniesc¢ stopke dociskowg, popchnij dzwignie stopki do
gory (1).

2. Podnies$ dzwignie stopki dalej (2), aby dodatkowo podniesé
stopke i uniesc¢ jej czubek (podniesienie przedniej czesci) (3).

1. Pozycja podniesionej stopki

2. Pozycja dodatkowo podniesiona
3. Podniesienie przedniej czesci stopki

Wymiana stopki dociskowej

gy U

Upewnij sig, ze igta jest w najwyzszym potozeniu.
Make
1. Podnies stopke dociskowa.

2. Nacisnij dzwignie zwalniajgca stopke (1), aby zwolni¢ stopke i
ja zdjgc.

3. Aby zatozyé¢ stopke, umies¢ jg pod uchwytem.

4. Rowek w uchwycie musi sie dokfadnie pokrywac z trzpieniem
stopki dociskowej (2).

5. Opusé trzpien, a stopka dociskowa zatrzasnie sie.

Minerva Instrukcja obstugi



Wymiana igty

Poduszka na igty

o

—

Nawlekacz igty

|

1. Obro¢ koto reczne w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara i podnies igielnice do najwyzszego
potozenia.

2. Poluzuj $rube mocujgca igte i wyjmij igte. Uzyj do tego klucza
imbusowego 1,5 mm znajdujgcego sie w pokrywie chwytacza.

3. W16z nowg igte (ptaskg strong do tytu) w uchwyt igty i docisnij
ja do konca w gore. Sprawdz potozenie igty przez okienko
kontrolne (3).

4. Dokrec srube mocujgca.

1. Sruby mocujgce
2. Igta (ptaskg strong do tytu)
3. Okienko kontrolne igty

W praktycznej poduszce na igty mozesz tymczasowo
przechowywac igty, gdy uzywana jest tylko jedna z igiet
wewnetrznych lub gdy stosujesz igty specjalne.

Aby wygodnie operowac igtg, uzyj nawlekacza / aplikatora igty dotagczonego do akcesoriéw.

Minerva

Nasun nawlekacz na igte przed poluzowaniem sruby mocujgcej,
aby zapobiec niekotrolowanemu wypadnieciu igty.

Nawlekacz wygodnie przytrzymuje rowniez nowg igte podczas
wktadania i dokrecania sruby.

Upewnij sie, ze ptaska strona igty jest skierowana do tytu. Igta musi
znajdowac sie w najwyzszym potozeniu.

Instrukcja obstugi



Nawlekanie igty

— 1. Metalowy jezyczek w nawlekaczu w ksztatcie litery Y

2. Trzymaj nawlekacz tréjkatnym znakiem do gory i przeprowadz ni¢
poziomo przez szczeline w ksztatcie litery Y.

3. Delikatnie pociggnij za koniec nici, doci$nij nosek nawlekacza do
trzonu igly i zacznij zsuwac w dét. Uwaga: dociskaj nawlekacz do igty
tylko lekko i delikatnie, aby nie uszkodzi¢ metalowego jezyczka.

4. Po dotarciu do oczka igty nacisnij tak, aby metalowy jezyczek
przeszedt przez ucho igielne i pociggnat ni¢ ze soba.

5. Gdy powoli wycofasz nawlekacz, za igtg pozostanie petla nici.

6. Przeciagnij koniec nici przez ucho igielne i utéz go pod stopkag
dociskowa.

12| Minerva Instrukcja obstugi



N6z

Wylaczanie noza

1. Otworz stolik do szycia i pokrywe chwytacza.

2. Nacisnij przycisk wtgczania/wytgczania noza (1) i obré¢ w
prawo, az néz zatrzasnie sie w dolnym potozeniu.

3. Zamknij stolik do szycia i pokrywe chwytacza.

Wigczanie noza

1. Otworz stolik i pokrywe chwytacza.

2. Nacisnij przycisk wtgczania/wytgczania noza (1) i obré¢ w
lewo, az néz zatrzasnie sie w gornym potozeniu.

3. Zamknij stolik i pokrywe chwytacza. Pracujac z

O' opuszczonym nozem upewnij sie, ze

krawedz tkaniny nie jest szersza niz wybrana szeroko$cciecia.

W przeciwnym razie goérny chwytacz i igta moggzostac
mechanicznie uszkodzone.

Pamietaj ze wbudowany néz nie zastepuje nozyczek. Stuzy
jedynie do przycinania wystajgcych skrawkdéw tkaniny i nici. Nie
stuzy do wycinania wykrojow w trakcie szycia.

Obcinacz nici

Po szyciu podnies ni¢ i przeciggnij jg przez n6z od tytu do
przodu.

Pociggnij ni¢ w dét, aby jg obcigc.

Lancuszek nici zostanie zacisniety w obcinaczu, gotowy do
nastepnego szycia.

Minerva Instrukcja obstugi




4 Rozpoczecie szycia

4.1 Sprawdzenie przed rozpoczeciem szycia
Aby pomysinie rozpoczgc¢ szycie, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci.
* Wigcz maszyne i podnies stopke dociskowa.
* Dobierz wysokiej jakosci odpowiednig nic.
* Dopasuj rozmiar i typ igty do typu nici i szytego materiatu.
* Dobierz odpowiedni Scieg do szytego wyrobu.
» Ustaw maszyne dla wybranego sSciegu.
* Nawlecz nici zgodnie ze schematem Sciegdéw i dostosuj wartosci naprezaczy.
* Wszystkie nici igtowe i nici chwytaczy przeprowadz pod stopkg dociskowg do tytu.
» Sprawdz czy pokrywa nawlekacza jest zamknieta.
> Opusc stopke dociskowa.
> Nacisnij pedat, aby rozpoczg¢ szycie.
— Tworzy sie fancuszek nici.
— Jesli tancuszek nici nie tworzy sie, nalezy sprawdzi¢ ustawienia maszyny dla danego Sciegu oraz stan

igiet. Uzywaj igiet wysokiej jakosci i dostosowanych do szytego materiatu. Wymieniaj igty co 10 godzin szycia.

4.2 Wyboér tkaniny
Aby uzyskac idealny wynik szycia, kluczowg role odgrywajg jakosc igty, nici, tkaniny oraz optymalny Scieg.
Ta kombinacja moze mie¢ wptyw na wynik szycia.

» Zaleca sie wykonanie testowej proby szycia.

Tkanina/$cieg/zastosowanie

Zalecenie dotyczgce sciegu stuzy przede wszystkim do doboru sciegu odpowiedniego dla biezgcej tkaniny i
zastosowania. Sugerowany scieg mozna wstepnie ustawi¢ zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

14 | Minerva Rozpoczecie szycia



Szycie Obrebianie Szyc_le ! Scieg Marszczenie Szew_ Obreb_
obrebianie rolowany dekoracyjny dekoracyjny
. #1 Overlock 4- #4 Overlock 3- #7 Szew waski #8 Scieg #1 Overlock 4- | #6 Ptaski waski #10 Owijany .
Tkaniny . ; - rolowany 3- . . overlock waski
lekkie nitkowy nitkowy (RN) 3-nitkowy nitkowy nitkowy 3-nitkowy (RN) 2-nitkowy (RN)
Tkaniny érodnie| #1 Overlock - | #4 Overlock 3- | #1 Overlock 4- e Mzcri]‘;:‘lg\?_ #1 Overlock 4- | #6 Plaski waski oilﬂoilvmki
nitkowy nitkowy (RN) nitkowy nitkowy nitkowy 3-nitkowy (RN) 2-nitkowy (RN)
#3 Overlock #5 Plaski #9 Owijany
Tkaniny #1 2;{:2\?;:'( 4- szeroki 3- #1 2;{52\7'( 4- szeroki 3- overlock szeroki
cigzkie 4 nitkowy (LN) y nitkowy (LN) | 2-nitkowy (LN)
Lekkie #4 Overlock 3- #4 Overlock 3- #4 Overlock 3- roﬁgvszcris/gs- #1 Overlock 4- waﬁllizzri?ti‘gwy o?/;go?:\livg\?;syki
dzianiny nitkowy (RN) nitkowy (RN) nitkowy (RN) nitkowy nitkowy (RN) 2-nitkowy (RN)
& . #3 Overlock #11 Plaski #9 Owijany
(S’;ie:nr::a #1 ?];;Eg\?fk 4 #;tggv?’rlo(;k,\l:;' szeroki 3- szeroki 2- overlock szeroki
v Y Y nitkowy (LN) nitkowy (LN) | 2-nitkowy (LN)
Cigzkie #1 Overlock 4- | #30verlock | 44 5ueriock 4- #11 Plaski #9 Owijany -
dziani itk szeroki 3- itk szeroki 2- overlock szeroki
Zlaniny nitkowy nitkowy (LN) nitkowy nitkowy (LN) 2-nitkowy (LN)
Tkanina z #1 Overlock 4- #4 Overlock 3- #1 Overlock 4-
wlosem nitkowy nitkowy (RN) nitkowy
#1 Overlock 4- | #30verlock | 4t 5 eriock 4- #5 Plaski #9 Owijany
Jeans itk szeroki 3- itk szeroki 3- overlock szeroki
nitkowy nitkowy (LN) nitkowy nitkowy (LN) | 2-nitkowy (LN)
Frotte #1 Overlock 4- #4 Overlock 3- #1 Overlock 4-
nitkowy nitkowy (RN) nitkowy
Tiul i koronka #7 Szew waski | #4 Overlock 3- | #7 Szew waski roifgvszcris/g& #1 Overlock 4- wazlliZZ?rl]aitT(‘gwy oi\#/;go?;\livi\iva;gki
3-nitkowy nitkowy (RN) 3-nitkowy nitkowy nitkowy (RN) 2-nitkowy (RN)
#3 Overlock #5 Plaski
Skora i winyl szeroki 3- szeroki 3-
nitkowy (LN) nitkowy (LN)
#3 Overlock
Lekkie szeroki 3-
futerko nitkowy (LN)
Minerva Rozpoczecie szycia
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4.3 Wyboér nici
Produkowana jest szeroka gama nici do szycia i specjalnych nici overlockowych w réznych rozmiarach i o

réznym sktadzie witdkien.

* W celu uzyskania dobrych rezultatéw szycia zaleca sie nici wysokiej jakosci.
e Uzywaj nici przystosowanych do maszyn overlockowych.

Zrywanie nici z powodu nieprawidtowej proporcji igta/ni¢ lub ni¢/chwytacz
Ni¢ musi swobodnie $lizga¢ sie przez oczka i prowadniki nici.
Ni¢ powinna dawac sie tatwo przewlec przez chwytacz oraz przez ucho igty.

Grube nici dekoracyjne nawlekaj wytgcznie do chwytaczy; w razie potrzeby skorzystaj z nawlekacza
pneumatycznego. Przy grubych niciach wydtuz dtugosc¢ sciegu i zmniejsz naprezenie nici.

Ni¢ igtowa
Rozmiar i typ igty oraz rodzaj nici musza byc¢ starannie dobrane. Wtasciwa grubos¢ igty zalezy od

wybranej nici oraz od uzywanej tkaniny. Waga i rodzaj tkaniny okreslajg wage nici, rozmiar igty oraz
ksztatt jej ostrza.W maszynie mozna uzywac igiet o grubosci 70/9 — 90/14.

Rodzaj nici Grubosé¢ igty

Ni¢ poliestrowa overlockowa nr 120 80-90
Ni¢ poliestrowa wielowtunowa < nr 120 70-90
Przedza overlockowa 80-90
Ni¢/przedza dekoracyjna 80 -90
Ni¢ metaliczna 80 -90

Minerva Rozpoczecie szycia
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Dobér igly i nici

|

' Dobdér igly i nici jest prawidtowy, gdy ni¢ idealnie uktada sie w rowku i
/ swobodnie przechodzi przez ucho igielne.

/|

|
) Ni¢ moze sie zrywac i mogg wystepowac przepuszczone sciegi, gdy w rowkui w
,_‘/ oczku igty jest zbyt duzy luz.
|

|i Nic¢ jest byt gruba w stosunku do igty. Ni¢ moze sie zrywac i blokowac, gdy ociera

| o krawedz rowka lub nie uktada sie dobrze w uchu igty. Moze to spowodowaé

/ odgiecie igty w trakcie szycia, przepuszczanie sciegéw a w skrajnych przypadkach
s’} ztamac igte i mechanicznie uszkodzi¢ chwytacz.

Ni¢ chwytacza

Jako nici chwytaczy mozna stosowac szerokg game rodzajéw nici. Mozna je nawlekaé za pomocg systemu
nawlekania powietrznego.
Dla grubszych nici nie zaleca sie uzywania hawlekania powietrznego (patrz strona 72).

1)\7XeJ W Uszkodzenia spowodowane ni¢mi powlekanymi lub woskowanymi

Nici powlekane lub woskowane mogg traci¢ czes¢ powtoki w rurkach nawlekacza powietrznego i naprezaczach,
co prowadzi do ich uszkodzenia lub trwatego zablokowania. Unikaj stosowania tego typu nici.

4.4 Wybor igty
Igty nalezy regularnie wymienia¢. Tylko nieskazitelnie ostre igty zapewnia czysty Scieg.
1. Igta nr 80: do wszelkich typowych zastosowan, do tkanin srednich i ciezkich.

2. Igta nr 90: do ciezkich tkanin.
3. Igta nr > 80: w wyjgtkowych przypadkach, tylko do lekkich tkanin.

Zaleca sie wymiane igiet co 10 godzin szycia. Pamietaj aby stosowac igty
odpowiednie do szytego materiatu.

Minerva Rozpoczecie szycia



Wybierz igte wedtug tabeli

wszystkich grubosciach igiet

Oznaczenie Rozmiar Charakterystyka Material/Zastosowanie
B=———_—an lata do Sci Krvi 80/12, Igta z dwoma rowkami na Do overloka i $ciegu
g'a do sclegu kryjacego 90/14 nitke kryjgacego, uniwersalna.
S 80/12 Do overloka i $ciegu
Igta jersey ’ Srednio zaokraglony czubek kryjgcego, do dzianin i
90/14 X .
wyrobéw dzianych.
R 70/10, Do prawie wszystkich
Igta uniwersalna 80/12, Lekko zaokraglony czubek nierociggliwych naturalnych
90/14 i syntetycznych tkanin
(tkanych i dzianych).
_— Srednio zaokraglony czubek, .
- Igta stretch 7511, specjalny ksztatt oczka i Materialy elastyczne,
90/14 K dzianiny, jersey, tkaniny
rowe rozciggliwe.
T 70/10, )
Igta jersey/do haftowania 80/12, Srednio zaokraglony czubek Dzianiny, haft.
90/14
A lota i 80/12, Ostre, waskie ostrze, Grube tkaniny, takie jak
gfa jeans 90/14 wzmocniony trzonek jeans, kanwa.
e 70/10, s SInie ost ki Tkani ikrofibry i
Igta Microtex 80/12. ztczego nie ostre, waskie . danlr';y z mikrofibry i
90/14 ostrze jedwab.
e —
—_— . . 75/11, Lekko zaokrgglone, waskie . .
Igta do pikowania 90/14 ostrze Szycie proste i ozdobne.
- lata do cienkich 70/10, Cienkie dzianiny, haft na
- g'a do cienkic 80/12, Mate zaokraglone ostrze cienkich, delikatnych
materiatow )
90/14 tkaninach.
== Igta Metafil go/2 | Diugie oczko (2 mm) we Szycie z ni¢mi metalicznymi.
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Wykrywanie uszkodzonych igiet

Igty nalezy sprawdzac przed kazdym szyciem i w razie potrzeby wymienia¢. Wadliwe igly moga
uszkodzi¢ tkanine, powodowaé pomijanie $ciegdw, zrywanie nici lub inne problemy. W skrajnych
przypadkach przepracowana lub wadliwa igta moze uszkodzi¢ mechanicznie chwytacz i zablokowac¢

maszyne.
M

1. Zgietaigta
2. Uszkodzony czubek igty
3. Tepaigta

Mocowanie warstw tkaniny
Jesdli kilka warstw tkaniny jest zszywanych razem, mozna je zamocowac fastryga lub szpilkami.
Aby zapobiec uszkodzeniu noza lub szpilek, umieszczaj szpilki w odlegtosci okoto 2 cm od krawedzi

tkaniny i wyjmuj je na biezgco podczas szycia.
Najechanie nozem na szpilke spowoduje jego stepienie i trwate mechaniczne uszkodzenie!!!
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5. Wybér sciegu

5.1 Rodzaj sciegu

W tej maszynie mozna ustawi¢ 18 réznych konfiguracji $ciegdw. Uzyskuje sie je poprzez ré6zne kombinacje igiet i
ustawien.

Scieg overlockowy

Overlock 3- i 4-nitkowy to standardowe $ciegi overlockowe, np. do tgczenia 2 warstw tkaniny.
Overlock 2-nitkowy jest idealny do obrebiania krawedzi tkaniny.

Overlock 4-nitkowy

Overlock 4-nitkowy to najtrwalszy Scieg zabezpieczajgcy. Do jego
wykonania potrzebne sg lewa i prawa ni¢ igty overlocka oraz ni¢
gornego i dolnego chwytacza. Nici igiet overlocka tworzg dwa
réwnolegte rzedy Sciegdw, ktore po prawej stronie wygladajg jak
rzedy $ciegu maszyny do szycia. Po lewej stronie nici igiet
overlocka tworzg «kropki», ktére chwytajg ni¢ dolnego chwytacza
w momencie przektucia tkaniny, przy czym prawa nic igty
overlocka petni takze funkcje szwu zabezpieczajgcego.

Overlock 3-nitkowy

Overlock 3-nitkowy jest bardziej rozciggliwy niz 4-nitkowy,
poniewaz brak w nim szwu zabezpieczajgcego; dla tego idealnie
nadaje sie do szwéw na dzianinach (LN — szeroki) lub tkaninach
delikatnych (RN — waski).

Oba rodzaje $ciegdéw idealnie nadajg sie do obrebiania przycietych
krawedzi, np. podszewek, brzegéw dotéw i zapaséw szwdw, ktére
sg nastepnie rozprasowywane.

Overlock 2-nitkowy

Overlock 2-nitkowy powstaje z jednej nici igty overlocka (LN —
szeroki lub RN — waski) i nici dolnego chwytacza. Ni¢ dolnego
chwytacza jest prowadzona na prawg strone tkaniny za pomocg
konwertera gornego chwytacza. Ten $cieg overlockowy nadaje sie
wytgcznie do obrebiania krawedzi.
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5.2 Wybor sciegu wedtug zastosowania

Szew

Szwy sktadajg sie z dwdch lub wiecej warstw tkaniny, zwykle utozonych prawg strong do prawej i zszytych razem.

Szew zamkniety

Sciegi overlockowe 3- lub 4-nitkowe nadajg sie do szwéw zamknigtych, ktére obrzucajg i zszywajg oba brzegi.

Tylko 4-nitkowy overlock ze Sciegiem zabezpieczajgcym tworzy niezawodny szew. Jest wybierany gtéwnie do odziezy
z dzianin oraz szeroko krojonej odziezy z tkanin.

Nr Nazwa Wz6ér sciegu
1 Overlock 4-nitkowy ze $ciegiem zabezpieczajgcym -
2 Superelastyczny 3-nitkowy —
3 Overlock szeroki 3-nitkowy (LN)
4 Overlock waski 3-nitkowy (RN)
7 Szew waski 3-nitkowy
Minerva Wybér $ciegu



Szew plaski

Ptaski scieg tworzy petle na gérnej stronie szwu i elastyczne $ciegi po spodniej stronie.

> Nawlecz i ustaw maszyne na scieg ptaski 2- lub 3-nitkowy.
> Zszyj dwie warstwy tkaniny (lewa strona do lewej strony).

> Ostroznie rozdziel dwie warstwy tkaniny.

- Dwie krawedzie tkaniny lezg teraz ptasko jedna na drugiej na szerokosc¢ sciegu ptaskiego.

Nr Nazwa Wzér sciegu
5 Ptaski szeroki 3-nitkowy (LN)
6 Ptaski waski 3-nitkowy (RN)
11 Ptaski szeroki 2-nitkowy (LN)
12 Ptaski waski 2-nitkowy (RN)

Szew otwarty

Szwu otwartego nie mozna wykona¢ na overlocku bez pomocy wielofunkcyjnej maszyny do szycia (tzw
stebndwki).

Wykoncz krawedz tkaniny overlockiem, a nastepnie na maszynie wielofunkcyjnej (tzw. stebnéwce) zszyj
wykonczone warstwy tkaniny razem, prawg strong do prawe;.
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Obrzucanie krawedzi

Wykonczenie krawedzi jest zwykle stosowane jako przygotowanie do otwartych szwow.

Nr Nazwa Wzor sciegu
3 Overlock szeroki 3-nitkowy (LN)
4 Overlock waski 3-nitkowy (RN)
8 Scieg rolowany 3-nitkowy
9 Owijany overlock szeroki 2-nitkowy (LN)
10 Owijany overlock waski 2-nitkowy (RN)
13 Scieg rolowany 2-nitkowy
14 Overlock szeroki 2-nitkowy (LN)
15 Overlock waski 2-nitkowy (RN) _
28 Scieg kocowy szeroki 2-nitkowy (LN) M
29 Scieg kocowy waski 2-nitkowy (RN) _
30 Scieg pikot 3-nitkowy m
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6. Ustawienia maszyny

6.1 Noz

Wiaczanie/wylgczanie noza

Zawieszenie noza

Na tej maszynie mozna obrabia¢ szeroki asortyment tkanin. Podczas szycia bardzo ciezkich tkanin lub kilku
warstw tkaniny zaleca sie zabezpieczenie mechanizmu zawieszenia noza w nastepujgcy sposoéb:

1. Otworz stolik do szycia i dokre¢ srube ustalajgcag (1) kluczem imbusowym dotgczonym do akcesoriow.

2. Przed regulacjg szerokosci ciecia ponownie poluzuj srube o okoto 1/4 obrotu. W przeciwnym razie tkanina
moze nie zosta¢ prawidtowo przycieta.

W ustawieniu fabrycznym ta Sruba jest poluzowana.
1 Sruba ustalajgca

Pamietaj ze wbudowany néz nie zastepuje nozyczek. Stuzy jedynie do przycinania wystajacych skrawkow tkaniny i
nici. Nie stuzy do wycinania wykrojow w trakcie szycia.

Stosujgc szpilki usuwaj je w trakcie szycia tak aby nie wprowdzi¢ ich pod n6z lub w okolice igiet.
Najechanie nozem na szpilke spowoduje jego stepienie i trwate mechaniczne uszkodzenie!!!
Whprowadzenie szpilek pod igly moze spowoda¢ mechaniczne uszkodzenie chwytaczy i zablokowa¢ maszyne.
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6.2 Dzwignia wyboru sciegu rolowanego «N/R»

Potozenia regulacji dla obrzucania «N» i sciegdéw rolowanych «R» sg oznaczone na ptytce Sciegowej i
mozna je tam ustawi¢ odpowiednio do zadanego zastosowania.

Obrzucanie «N»

Podczas standardowego obrzucania ni¢ gérnego chwytacza uktada sie
wzdiuz jezyczka sciegowego, tworzgc statg odlegtosé od krawedzi
wykonczenia.

> Przesun dzwignie wyboru Sciegu rolowanego do potozenia «N».

N — potozenie obrzucania

Scieg rolowany «R»

Po wycofaniu jezyczka sciegowego petle nici gornego i dolnego
chwytacza sg zmniejszane, a krawedz tkaniny zawija sie. Scieg
rolowany jest idealnym wykonczeniem krawedzi dla tkanin cienkich i o
Sredniej gramaturze. Szczegodlnie nadaje sie do dekoracyjnego
wykonczenia szalikéw, sukien wieczorowych, bielizny, tekstyliow
domowych i jako szwy podszewkowe.

> Przesun dzwignie wyboru Sciegu rolowanego do potozenia «R».

R — potozenie Sciegu
rolowanego
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6.3 Ustawianie docisku stopki
Nacisk stopki dociskowej tej maszyny jest ustawiony na wartos¢ domysing «4», dzieki czemu jest
odpowiedni do szycia tkanin o Sredniej gramaturze.

Wiekszo$¢ materiatdw nie wymaga regulacji docisku stopki. Istniejg jednak przypadki, kiedy regulacja
moze pomoc, na przykiad podczas szycia bardzo lekkich i ciezkich tkanin.

1 Bardzo lekki 4 Ustawienie standardowe
2 Lekki 5 Srednio wysoki
3 Srednio lekki 6 Wysoki

> Zmniejsz nacisk stopki dociskowej dla lekkich tkanin.

> Zwigksz nacisk stopki dociskowej dla ciezkich tkanin.

> Wykonaj prébne szycie, aby ustawi¢ optymalny nacisk stopki dla swojego projektu.

> Aby zwiekszy¢ nacisk stopki dociskowej, ustaw pokretto nacisku stopki na wyzszg wartosc.
> Aby zmniejszy¢ nacisk stopki dociskowej, ustaw pokretto nacisku stopki na nizszg wartosc¢.
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6.4 Regulacja szerokosci Sciegu

Wplyw potozenia igty

Szerokos$¢ sciegu moze sie rézni¢ w zaleznosci od wyboru potozenia igty o 2 mm.
> Aby uszy¢ szeroki Scieg, wtdz lews igte.

> Aby uszy¢ waski Scieg, wtdz prawg igte.

Wplyw potozenia noza

EV?’ Szerokos$¢ sciegu mozna zmienia¢, regulujgc potozenie noza. Skala pokretta szerokosci ciecia
okresla odlegto$¢ miedzy lewg igtg overlockowg (LN) a nozem w mm. Dla prawe;j igty
overlockowej ustawiona warto$¢ skali jest zmniejszona 0 2 mm.

> Aby wyregulowaé szerokosc¢ sciegu, ustaw pokretto szerokosci ciecia w zakresie od 5 do 9 mm.

6.5 Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici ma znaczacy wptyw na kazdg poszczegdlng ni¢ i jej role w tworzeniu
Sciegu. Tabela sciegéw zawiera zalecang warto$¢ domysing dla kazdego Sciegu. To
zalecenie mozna zoptymalizowac dla roznych kombinacji nici i tkaniny.

Zbyt duze naprezenie moze spowodowac odgiecie igty w trakcie szycia,
przepuszczanie $ciegdw a w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do mechanicznego

uszkodzenia chwytacza.

Zbyt mate naprezenie moze spowodowac zaplgtanie nadmiaru nici w chwytaczu a w
skrajnych przypadkach jego mechaniczne uszkodzenie.

rrlﬂ

gl

—r— o

> Aby zmniejszy¢ naprezenie nici, obrd¢ pokretto regulacji naprezenia nici w dot na nizszg wartosc.
> Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, obré¢ pokretto regulacji naprezenia nici w gore na wyzszg wartosé.
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6.6 Ustawianie transportu réoznicowego

Wartos¢ Tkanina Efekt
wysoce elastyczne materiaty; . -~ .
2 o . ! marszczenie, falbany, $cigganie
dzianiny reczne i grube wetniane
15 jersey, dreséwki, dzianiny lekkie marszczenie, zapobieganie
falowaniu szwu
1 tkaniny ustawienie standardowe
0.7 cienki nylonowy trykot, geste rozcigganie, zapobieganie
’ tkaniny, podszewki, satyna Scigganiu szwu

Minerva
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Marszczenie 1.5 - 2

-%&g Przy ustawieniu 1.5 - 2 przedni transporter (2) pokonuje dtuzszg droge niz
:‘Wwwwmu :_- 5 tylny (1 )

ol : )

Marszczenie

Tego ustawienia mozna réwniez uzy¢ do celowego
marszczenia materiatu.

> Aby celowo marszczy¢, zwieksz transport réznicowy do
wartosci od 1.5 do 2. Wydtuzony scieg wzmacnia efekt
marszczenia.

Marszczenie na wymiar

Materiat jest Sciskany pod stopkg dociskowg, co pomaga
zmniejszy¢ falowanie.

> Aby zapobiec falowaniu, zwieksz transport réznicowy do
wartosci od 1 do 2.
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Rozciaganie 0,7

Przedni transporter (0,7) pokonuje krétszg droge niz
tylny (1). Materiat jest rozciggany pod stopka, co
pomaga ograniczyé marszczenie szwu. To ustawienie
mozna rowniez stosowac do celowego rozciggania
materiatu.

>  Aby zapobiec marszczeniu szwu, zmniejsz transport
réznicowy do wartosci pomiedzy 0,7 a 1.

1 Tylny transporter
0.7 Przedni transporter

6.7 Ustawianie dlugosci sciegu

Dtugosc¢ sciegu mozna ptynnie regulowaé w

zakresie 0,8 — 4,5 mm podczas szycia.

Domyslna dtugosc¢ sciegu wynosi 2,5.

Zalecana wartos¢ dtugo$ci Sciegu dla kazdego

Sciegu jest podana w tabeli Sciegdéw.

Warto$¢1,5 i mniejsza stosowana jest do

Sciegoéwrolowanych «R».

1. Aby wydluzy¢ Scieg, ustaw pokretto dtugosci
Sciegu w gore na wyzszg wartosc.

2. Aby skroéci¢ scieg, ustaw pokretto dtugosci
Sciegu w dot na nizszg wartosc.
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7 Nawlekanie

&)

Ptaska strong
igty do tytu \_
Flat Side

7.1 Przygotowanie do nawlekania

Przed nawlekaniem upewnij sie, ze maszyna jest ustawiona dla wymaganego sciegu. Wykonaj
wymagane ustawienia np. igty, dzwigni wyboru $ciegu rolowanego oraz pokrywy gérnego chwytacza.
Maszyna ma kolorowo oznaczone tory nawlekania. Prawidlowe nawlekanie jest zapewnione przy
zachowaniu oznaczen kolorystycznych.
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7.1 Przygotowanie do nawlekania

Warunek wstepny:
*  Wysuwany teleskopowy wysiegnik.
Igty sg w gérnym potozeniu.

Wszystkie nici, ktére nie sg potrzebne do wybranego $ciegu, zostaty usuniete.

1. Podnies stopke dociskowa.

— Naprezenia nici sg zwolnione. Ni¢ mozna wtozy¢ w naprezacze bez oporu.

N

Umies¢ szpule nici na odpowiednich trzpieniach.
Przeprowadz ni¢ od tytu przez oznaczony kolorem prowadnik nici.

[d

4. Wprowadz ni¢ w dot oburgcz w naprezacz wstepny i sprawdz, czy ni¢ nie wyslizguje sie z niego.
5. Poprowadz ni¢ wzdtuz szczeliny do tarcz naprezaczy nici.
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7.2 Jednoetapowy nawlekacz pneumatyczny

UWAGA Nici powlekane lub woskowane mogag traci¢ czes¢ powitoki w przewodach nawlekacza pneumatycznego,
co prowadzi do trwatego zatkania przewodoéw. Unikaj stosowania nici powlekanych lub woskowanych.

Regulacja nawlekania pneumatycznego odbywa sie przez obrét ztgcza nawlekacza w jednym z dwéch
mozliwych potozen. Ztgcze nawlekacza powinno by¢ zawsze obrécone do oporu w wymaganym kierunku.

Ni¢ chwytacza dolnego (zielona) jest potrzebna do kazdego $ciegu. W zaleznosci od sciegu nalezy dodatkowo
nawlec ni¢ chwytacza gérnego (czerwona).

Szczegodtowe informacje znajdziesz w tabeli Sciegow.

Naped impulsowy
Jezeli igty nie znajdujg sie w najwyzszym potozeniu, jednoetapowy nawlekacz pneumatyczny nie moze zosta¢
uzyty.

Nawlekanie nici chwytaczy UL/zielona, LL/czerwona

Za pomocg jednoetapowego nawlekacza pneumatycznego obie nici chwytaczy mozna nawlec w jednym prostym
kroku.

Warunek wstepny:

1. Otworz pokrywe nawlekacza i pokrywe chwytacza.
2. Przesun drgzek w lewo (A). Przewody nawlekacza pneumatycznego zostang podtgczone.

V

3. Przytrzymaj koniec nici nad odpowiednig dysza nawlekacza pneumatycznego.
> Wyciggnij rezerwe nici okoto 40 cm, aby ni¢ mogta zostac catkowicie przeciggnieta przez Sciezke
nawlekania.
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4. Nacisnij przycisk (B) - uruchamia
proces nawlekania powietrznego.

— Rozpoczyna sie automatyczne podawanie nici do

nawlekacza powietrznego.

— Ni¢ chwytacza jest wystrzeliwana przez rurke

nawlekacza powietrznego i wychodzi przy
koncowce chwytacza.

Zwolnij przycisk, gdy tylko ni¢ chwytacza wyjdzie z

oczka chwytacza.

Umiesé nici chwytaczy pod stopkg dociskowg do tytu.

T EREEE
E i
HER L
Vw2 "I e =ag
o E
::_—_La j‘
B b |
B Tew " |e

Minerva

ni¢ dolnego chwytacza (zielona)

Nawlekanie nici

ni¢ gérnego chwytacza (czerwona)




7.3 Nawlekanie nici igly

Nawlekanie lewej nici igty LN/zolty
Tor lewej nici igty jest oznaczony kolorem zo6ttym.
1. Przeciagnij ni¢ pod ptytkg prowadnika nici w

lewo i do gory za zéttym oznaczeniem
prowadnika.

2. Przerzué ni¢ nad pokrywg gornej dzwigni
podciggacza nici i pociggnij ja w dot.

3. Wprowadz ni¢ do lewego prowadnika nici.

4. Zaczep ni¢ o lewy prowadnik nici uchwytu igty.

5. Nawlecz lewg igte owerloka (LN).

6. Poprowadz ni¢ pod stopkg dociskowg do tytu
Minerva
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Nawlekanie prawej nici igtlowej (RN / niebieska)

Droga prawej nici igtowej oznaczona jest kolorem niebieskim.
Przeciagnij ni¢ pod prowadnikiem nici w lewo i do

LNTau UTHTwLiV iy or . 1
r e gory za prowadnik.
v Ut6z ni¢ na pokrywie gornego podciggacza nici

“‘f‘
|I \
| \

Wprowadz ni¢ do prawego prowadnika nici.
Zaczep ni¢ w prawym prowadniku nici uchwytu igty.

|
|
|

Nawlecz prawg igte overlocka (RN).
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¥ W 2.
igtowej i pociggnij jg w dot.
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\
U6z ni¢ pod stopka dociskowa, kierujgc jg do tytu
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Droga prawej nici igtowej

Nawlekanie nici
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7.4 Wymiana nici

Wigzanie grubych nici

Wigzanie nici jest czesto stosowane przy zmianie nici igielnej lub nici chwytacza.
Aby zmniejszy¢ tarcie, wigz wezty jak najmniejsze.

Przecigganie wezta

UWAGA

Igta moze sie wygig¢. Wygieta igta zaburza formowanie
Sciegu.

1. Odetnij wezet przed uchem igty i nawlecz igte osobno.

Przykiad wigzania

1. Uformuj petle z ciemnej nici.

2. Przewlecz koniec réozowej nici od dotu do petli ciemnej
nici.

3. Poprowadz rézowa ni¢ do tylu wokét dwoch ciemnych
nici i z gory przez petle.

4. Przytrzymaj oba konce nici i pociagnij je w przeciwne strony.
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Wymiana nici igty
Przecigganie wigzania nici

Igta moze sie wygigc. Wygieta igta negatywnie wptywa na tworzenie Sciegu.

Odetnij wigzanie przed uchem igty i nawlecz kazdg igte oddzielnie.

Odetnij ni¢ nad szpula.

Wymien szpule z nicig.

Zwigz nawleczong ni¢ z nowg nicia.

Pociggnij nawleczony koniec nici, az wezet znajdzie sie w uchu igty. Odetnij nowg ni¢ za weztem.
Usun nadmiar nici z ucha igty.

Nawlecz ucho igty.

Potdz ni¢ pod stopka do tytu.

© N e Db

Wymiana nici chwytacza

Odetnij ni¢ nad szpula.

Wymienh szpule z nicig.

Zwigz zatozong ni¢ chwytacza z nowg nicig.

Pociagnij koniec nici z ucha chwytacza, az wezet wyjdzie na zewnatrz.
Odetnij nowg ni¢ za weztem.

o gk~ 0bd-=

Pot6z ni¢ pod stopkg do tytu w lewo.
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Wykonanie préoby szycia

Aby okresli¢ optymalne ustawienia, wykonaj probe szycia na zapasowym kawatku tkaniny, ktéra bedzie
uzywana w Twoim projekcie.

Warto$ci domysine sciegéw stanowig zalecenia odpowiednie dla wiekszo$ci standardowych zastosowan.

W zaleznosci od kombinacji materiatéw (tkanina, $cieg, ni¢, igta) mozliwe jest dodatkowe precyzyjne
dostrojenie sciegu.

Préba szycia sciegiem owerlokowym

1. Podnie$ stopke dociskowa.

N

Wsun tkanine pod stopke dociskowg do przodu noza tak, aby zostat odciety wymagany naddatek
SZWuU.

Zacznij szy¢ powoli. Delikatnie prowadz tkaning — maszyna automatycznie transportuje materiat.
Szyj poza krawedzig tkaniny, aby powstat tancuszek nici.

Przeciggnij fancuszek nici przez obcinacz nici.

o o ko

Ocen wynik préby szycia i w razie potrzeby wykonaj precyzyjng regulacje, az $cieg bedzie odpowiadat
Twojej kombinacji materiatéw.

7. Powtarzaj probe szycia, az bedziesz zadowolony ze sciegu — nastepnie rozpocznij swoj projekt.
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Owerlok 4/3-nitkowy

Przy zrownowazonym tworzeniu $ciegu nici chwytaczy (zielona/czerwona) przeplatajg sie na krawedzi tkaniny.

Nici igtowe (niebieska/zotta) tworzg dwie proste linie sciegdw na wierzchu i pojawiajg sie jako kropki na spodzie
Sciegu.

Waski szew 3-nitkowy

Przy zréwnowazonym tworzeniu $ciegu nici chwytaczy (zielona/czerwona) przeplatajg sie na krawedzi tkaniny.
Ni¢ iglowa (niebieska) jest widoczna na wierzchu sciegu jako prosta linia, a na spodzie jako punkty.

Szew super-stretch 3-nitkowy / owerlokowy 2-nitkowy

Przy zréwnowazonym tworzeniu sciegu ni¢ chwytacza (czerwona) owija sie wokot krawedzi.

Nici igtowe (niebieska/zétta) tworzg dwie proste linie $ciegdw na wierzchu i pojawiajg sie jako kropki na spodzie
Sciegu.

Elastycznos$¢ sciegu super-stretch 3-nitkowego mozna zwiekszyé, skracajgc dlugos¢ sciegu lub zmniejszajgc
naprezenie nici igtowej w zaleznosci od materiatu i zastosowania.
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Szew ptaski 3-nitkowy

Przy zrbwnowazonym tworzeniu $ciegu ni¢ gorna (zielona) znajduje sie na wierzchu $ciegu.
Ni¢ chwytacza dolnego (czerwona) biegnie rownolegle do krawedzi tkaniny.

Ni¢ iglowa (zotta lub niebieska) tworzy «V» na spodzie $ciegu.

Scieg rolowany 3-nitkowy / $cieg pikotowy 3-nitkowy

Przy zrbwnowazonym tworzeniu $ciegu ni¢ chwytacza gérnego (zielona) owija sie wokot krawedzi. Ni¢
chwytacza dolnego (czerwona) lezy prosto wzdtuz nici igtowej na spodzie $ciegu.

Ni¢ igtowa (niebieska) jest widoczna na wierzchu sciegu jako prosta linia, a na spodzie jako punkty.

Scieg rolowany 2-nitkowy

Przy zrbwnowazonym tworzeniu $ciegu ni¢ chwytacza (czerwona) owija sie wokot krawedzi. Ni¢ igtowa
(niebieska) jest widoczna na wierzchu $ciegu jako prosta linia, a na spodzie jako punkty.
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Ptaski szew 2-nitkowy / owerlok 2-nitkowy / scieg obrzucajacy 2-nitkowy

Przy zréwnowazonym tworzeniu $ciegu ni¢ chwytacza dolnego (czerwona) lezy na wierzchu $ciegu od miejsca
wbicia igty do krawedzi tkaniny.
Ni¢ igtowa (z6tta lub niebieska) tworzy «V» na spodzie Sciegu.
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9. Praktyczne owerlokowanie

9.1 Zabezpieczanie sciegéw owerlokowych

Sciegi sg zabezpieczone, gdy sg naszywane na koncach ponownie jeden na drugi.
Zabezpieczanie $ciegow jest szczegolnie istotne, gdy kohce szwu nie sg potgczone z innymi szwami.

Wszywanie tancuszka nici na poczatku szwu

1. Uformuj tancuszek nici o dtugosci 5 - 8 cm.

2. Umies¢ tkanine pod stopka dociskowg i wykonaj jeden $cieg w
tkanine.

3. Opusc¢ igly za pomocg kota zamachowego.

4. Podnies$ stopke dociskowg.

5. Teraz delikatnie wyciggnij $wiezo uformowany tancuszek nici do
przodu i utéz go wzdtuz linii planowanego szwu.

6. Opusc¢ stopke dociskowa.

7. Przeszyj okoto 4 cm po tahcuszku nici.

8. Wszywanie tancuszka nici na koncu szwu

9. Na koncu szwu wykonaj jeden $cieg poza krawedz tkaniny.

10. Podnies igte.

11. Podnies stopke dociskowa.

12. Lekko pociggnij tkanine do tytu.

13. Obré¢ tkanine tak, aby lewa strona byta skierowana do gory.

14. Umies¢ tkanine pod stopka dociskowg tak, aby iglty przebity
tkanine w miejscu pierwszego $ciegu.

15. Opus¢ stopke dociskows.

16. Przeszyj okoto 1,5 - 2,5 cm po tancuszku nici, uwazajac, aby
istniejgcy tancuszek nici nie zostat przeciety.

17. Zakoncz szew, szyjgc w powietrzu po za materiatem.
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Zabezpieczanie tancuszka nici

1. Zszyj tancuszek nici o dtugosci okoto 10 cm poza koncem
SZWU.

2. Przeciggnij koniec tancuszka nici pod niémi chwytaczy za

pomocg przewlekacza, szydta lub igty do szycia z duzym
uchem.

Wiazanie tancuszka nici

1. Zawigz fancuszek nici na koncu szwu, blisko tkaniny.

9.2 Usuwanie sciegu
Petle nici chwytaczy i igiet mozna fatwo usunac.

1. Pesetg wyciggnij prawa ni¢ igtowa owerloka (RN) z
tancuszka nici, zaczynajgc od konca szwu.

2. Wyciggnij ni¢ igtowg ze szwu.

3. Przy bardzo dtugich szwach przetnij ni¢ w $ciegu i usuwaj
ja stopniowo.
4. W ten sam sposéb usun lewa ni¢ igtowa owerloka.
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5. Nici chwytaczy uktadajg sie wokdt krawedzi tkaniny i mozna je tatwo usungc.

9.3 Szycie sciegu kocowego

Ta technika pozwala wykonac¢ $cieg podobny do popularnego $ciegu kocowego lub paryskiego jako
wykonczenie krawedzi wetnianych kocow, szali lub grubych materiatéw.

1. Najlepiej nawlec ni¢ dekoracyjng do chwytacza i igty.

2. Potdz stabilizator rozpuszczalny w wodzie na tkaninie wzdtuz krawedzi, ktéra ma by¢ szyta.

3. Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny.

4. Po szyciu oderwij stabilizator od tkaniny (w prawo), wyciggajac ni¢ iglowa do krawedzi tkaniny.
5. Dzieki temu szew wyglada jak typowy $cieg kocowy szyty recznie.

6. Wyplucz stabilizator rozpuszczalny w wodzie.
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9.4 Marszczenie

Marszczenie to zbieranie lub faldowanie szwu.

Przez pocigganie nici iglowej

Ustaw maszyne na overlock 3- lub 4-nitkowy.
Ustaw transport roznicowy na warto$¢ domysing.
Szyj tkanine tg strong do goéry, na ktérej ma by¢
marszczenie.
Pozostaw dtugi fancuszek nici na koncu szwu.
Oddziel ni¢/nici igtowe od fancuszka nici.
Pociggnij ni¢ (nici) igtowa i rownomiernie roztéz fatdki
wzdituz szwu.

Przez regulacje transportu réoznicowego

1. Ustaw maszyne na overlock 3- lub 4-nitkowy.
2. Ustaw transport réznicowy na «2».
3. Ustaw dlugos¢ sciegu na «4».
4. Szyj tkanine tg strong do gory, na ktérej ma by¢ marszczenie.
5. Szyj poza krawedz tkaniny.
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9.5 Szycie naroznikéw zewnetrznych

Metoda 1
1. Ustaw maszyne na overlock 2-, 3- lub 4-nitkowy.
2. Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny poza naroznik.
3.  Rozpocznij nowg krawedz i szyj po wczesniej uszytej krawedzi.
4. Zabezpiecz fancuszek nici.
Metoda 2
1. Przytnij naddatek na szerokosc cigcia kolejnego naroznika w
kierunku szycia (dtugos$¢ stopki dociskowej).
2. Zszyj jeden Scieg poza krawedzig tkaniny i zatrzymaj. Igty sg w gérnym potozeniu.
3. Podnies stopke dociskowa.
4. Przesun dzwignie wyboru $ciegu rolowanego w potozenie «R». Petle zostang zwolnione z palca
Sciegowego.
5. Obrd&¢ tkanine w lewo. Przycieta krawedz tkaniny znajduje sie w kierunku szycia pod stopka dociskowa.
6. Przesun dzwignie wyboru sciegu rolowanego w potozenie «N».
7. Uzyj kota zmachowego, aby przebi¢ tkanine igtg.
8. Pociagnij do tytu i naciagnij luzne nici na stojaku.
9. Opusc¢ stopke dociskowg i kontynuuj szycie.
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9.6 Szycie naroznikdéw wewnetrznych

1. Ustaw maszyne na owerlok 2-, 3- lub 4-nitkowy.

Szyj szew, az ndz dotrze do naroznika.

Uzyj kota zamachowego, aby umiesci¢ igte w tkaninie.

Podnies stopke dociskowa.

Ostroznie wyciagnij naroznik do linii prostej i zt6z tkanine do przodu.
Opusc¢ stopke dociskows.

Kontynuuj szycie, az igty dotrg do naroznika.

© o Nk

Odtéz fatdy do tytu i kontynuuj szycie.

9.7 Szycie wewnetrznych tukéw

Wewnetrzne tuki wystepujg przy dekoltach, obszyciach i
pachach. Pracochtonnego nacinania lub przycinania mozna
unikng¢, obrzucajgc krawedz tkaniny owerlokiem.

Warunek wstepny:

1. Ustawiony jest $cieg owerlokowy 4- lub 3-nitkowy.
2. Podczas szycia ostroznie rozciggaj tuk, aby byt prosty.
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9.8 Szycie krzywizn zewnetrznych i okregow

Dzieki transportowi réznicowemu szew owerlokowy mozna rozciggngc¢ lub zmarszczy¢, uzyskujgc rowna,
okragta krawedz.

1. Wytnij zapas szwu w jednym miejscu na dtugosci stopki
dociskowe;j.

2. Rozpoczynaj i koncz szew w miejscu wycietego zapasu szwu.
3. Rozcigganie: ustaw transport r6znicowy na 1,5 — 2.
4. Marszczenie: ustaw transport réznicowy na 0,7 — 1.
5. Na koncu szwu przeszyj 1 — 2 Sciegi po poczatku szwu.
6. Whbij igte w tkanine i podnies$ stopke dociskowa.
7. Odwrd¢ tkanine od stopki dociskowej w lewo.
8. Opusc¢ stopke dociskowg i szyj po tkaninie az poza jej
krawedz.
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10 Zatacznik

10.1 Pielegnacja, czyszczenie i konserwacja

UWAGA Czyszczenie sprezonym powietrzem moze doprowadzi¢ do mechanicznego uszkodzenia!!
Czyszczenie za pomocg aerozoli lub sprezonego powietrza moze spowodowac trwate uszkodzenie
maszyny.

1. Usuwaj resztki tkanin i nici za pomocg odkurzacza z miekkg koncowka. Nigdy nie wdmuchuj
resztek w kierunku wnetrza owerloka. Zawsze wyjmuj lub odsysac zabrudzenia i resztki materiatow!!!

Pielegnacja maszyny

Zywotno$¢ maszyny zalezy od jej whasicwej pielegnaciji. Maszyne mozna delikatnie odkurzyé i
przetrze¢ wilgotng szmatkg bez agresywnych srodkoéw czyszczacych.

Po szyciu regularnie usuwaj z obszaru szycia, transportu i chwytaczy resztki tkanin i nici.

1. lgta, igielnica

2. Stopka dociskowa

3. Zabki transportera (od gory)

4. Noz

Oczyszczaj obszar chwytaczy z resztek tkaniny i nici.
1. Pedzelek

2. Pinceta

3. Odkurzacz z miekkg koncéwka

Czyszczenie przewodow nawlekacza pneumatycznego

UWAGA Wilgoc¢ i ciecze moga trwale mechanicznie uszkodzi¢ system nawlekania

Pompa nawlekacza pneumatycznego moze zostac trwale uszkodzona, jesli do systemu dostang sie
ciecze lub wilgoc¢.

1. Chron dysze nawlekacza pneumatycznego przed cieczami.

Od czasu do czasu nalezy usuwac kurz i resztki nici ze wszystkich przewodéw nawlekacza pneumatycznego.

Uzyj do tego grubej nici o dlugosci okoto 1 m.

1. Nawlecz ni¢ w dysze nawlekacza pneumatycznego.

2. Aby oczysci¢ przewodd nawlekacza, trzymaj ni¢ za oba konce i przesuwaj jg w te i z powrotem.
3. Wyjmij ni¢ od strony chwytacza w kierunku podawania nici.

4. Powtorz te procedure dla pozostatych dysz nawlekacza pneumatycznego, uzywajac czystej nici.
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Czyszczenie obszaru chwytaczy

Podczas obrzucania w obszarze chwytaczy pozostajg resztki tkaniny i nici; usuwaj je regularnie.
Unie$ stopke dociskowa.
Ustaw igty w gérnym potozeniu.
Zdejmij stopke dociskowa.
Wykre¢ $ruby ptytki Sciegowej za pomocg srubokreta.
Zdejmij ptytke Sciegows.
W celu doktadnego czyszczenia zdejmij pokrywe wolnego ramienia.
Uzyj pedzelka, aby usung¢ wszystkie czgstki kurzu i resztki tkaniny.
Po czyszczeniu ponownie zatéz pokrywe wolnego ramienia.
. Przykrec¢ ptytke sciegowg z powrotem na miejsce.
. Powoli obracajgc kotem zamachowym upewnij sie, ze néz, igta i zgbki transportera nie przeszkadzajg sobie
w ruchu.

Czyszczenie ndzek przyssawkowych

Regularne czyszczenie nézek przyssawkowych zapobiega przesuwaniu sie maszyny po stole przy duzej predkosci
szycia.

Uzyj wilgotnej Sciereczki, aby usung¢ kurz i resztki nici. Nie stosuj detergentow.

Oliwienie maszyny

1. Po czestym uzyciu nasmaruj przegub gérnego chwytacza 1-2 kroplami dotgczonego oleju do overlocka.

10.2 Przechowywanie i transport maszyny

Przechowywanie maszyny
Prawidtowe przechowywanie maszyny wptywa na jej zywotnosc¢ i sprawnos$c.
1. Do przechowywania maszyny nalezy uzywac dostarczonego oryginalnego opakowania.

2. Nie przechowuj maszyny na zewnatrz.
3. Chron maszyne przed wilgocig i kurzem.

Transport maszyny
Przy przenoszeniu lub dtuzszym transporcie maszyny wykonaj nastepujgce czynnosci.

Catkowicie opusc stojak na szpulki.

Opusc¢ stopke dociskows.

Odtacz wszystkie przewody potgczeniowe.

Podnos i przeno$ maszyne za uchwyt oraz za rowek transportowy pod kotem recznym.

. Przy dtuzszym transporcie zabezpiecz maszyne i przewoz jg w oryginalnym opakowaniu
(wraz ze stropianowymi wypetnieniami).

aRwN
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Rozwigzywanie problemoéw

Usterka

Przyczyna

Zalecenie

Nieréwny scieg

Nieprawidtowe naprezenie nici.

Wyreguluj naprezenie nici.

Nieprawidtowy rozmiar lub typ igty.

Dopasuj rozmiar i typ igty do tkaniny/nici.

Nieprawidlowe nawleczenie.

Nawlecz maszyne ponownie.

Tkanina byta ciagnieta.

Nie ciaggnij tkaniny — prowadz jg delikatnie.

Luzna stopka dociskowa.

Zamocuj stopke dociskowg prawidtowo.

Zabrudzone rurki nawlekacza
pneumatycznego.

Wyczys¢ rurki nawlekacza
pneumatycznego.

tamanie igly

Igty sg uszkodzone.

Wymien igty.

Tkanina byta ciggnieta.

Nie ciggnij tkaniny — prowadz jg delikatnie.

Nieprawidtowy rozmiar lub typ igty.

Dopasujrozmiarigtydotkaniny/nici.

Igta Zle zatozona.

Popraw zamocowanie igty

Luzna stopka dociskowa.

Zamocuj stopke dociskowg prawidtowo.

Sciaganie szwu

Nieprawidtowe naprezenie nici.

Wyreguluj naprezenie nici.

Igty sg uszkodzone lub zuzyte.

Zatdéz nowg igte.

Nieprawidtowe ustawienie transportu
réznicowego.

Ustaw transport réznicowy na 0,7 — 1.

Falowanie szwu

Nieprawidtowe ustawienie transportu
réznicowego.

Ustaw transport réznicowy na 1 — 2.

Przepuszczanie sciegéw

Nieprawidtowy rozmiar lub typ igty.

Dopasuj rozmiar i typ igty do tkaniny/nici.

Nieprawidtowe nawleczenie.

Nawlecz maszyne ponownie.

Wadliwa igta.

Zatéz nowg igte.

Igta Zle zatozona.

Zatoz igte prawidtowo.

Zrywanie nici

Nieprawidtowe nawleczenie.

Nawlecz prawidtowo.

Igta uszkodzona.

Zatdz nowg igte.

Nieprawidtowy rozmiar igty.

Wymien igte.

Nieprawidtowe naprezenie nici.

Wyreguluj naprezenie nici.

Ni¢ placze sie nad stozkiem.

Sprawdz, czy stozek swobodnie sie rozwija.
Uzyj siatki na stozek.

Wysuwany stojak na ni¢ nie jest w petni
wysuniety.

Wysun stojak na ni¢ do konca.

Maszyna nie szyje

Brak zasilania.

Podtgcz maszyne.

Wylacznik w pozycji ,wyt".

Wigcz maszyne.

Maszyna sie przegrzata.

Wylgcz maszyne i pozostaw jg do
ostygniecia na 10 — 15 minut.

Zitgcze nawlekacza pneumatycznego.

Podtgcz ztgcze nawlekacza
pneumatycznego.

Naped impulsowy.

Zamknij pokrywe nawlekacza.

Maszyna pracuje wolno i si¢ zatrzymuje

Nieprawidtowy nacisk stopki dociskowej.

Zmniejsz nacisk stopki dociskowe;j.

Tkanina sig pietrzy

Nawlekacz pneumatyczny nie dziata.

Opusc stopke dociskowa.

Sygnat dzwiekowy

Maszyna nie jest gotowa do szycia.

Opusc¢ stopke dociskowa.

Zamknij pokrywe nawlekacza i pokrywe
chwytacza.

Ustaw igte w najwyzszej pozyc;ji.
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10.3 Dane techniczne

Oznaczenie Wartos¢ Jednostka
Liczba Sciegow 16

Liczba chwytaczy 2

Liczba igiet 1—2

Grubosé¢ igiet 70 — 90 (10 — 14)

Transport réznicowy 0,7—2

Maksymalna grubos¢ tkaniny 6,0 (0,23) mm (cal)
Dtugosc¢ Sciegu 0,8 —4,5(0,03—0,16) mm (cal)
Zf;:;‘;‘;ls:cﬁ'el_ﬂa dia lewe 5—9(0,19 —0,35) mm (cal)
Zf;g/';‘fgci'%a dla prawe 3—7(0,11—0,27) mm (cal)
Oswietlenie szycia 6 LED

Minimalna predkos¢ szycia 400 wkiu¢ na minute
Maksymalna predkos¢ szycia 1200 wkiué na minute

Funkcje bezpieczenstwa

Wytgcznik bezpieczenstwa
pokrywy nawlekacza i dzwigni
stopki dociskowe;j

Wymiary w opakowaniu 480 x 390 x 387 mm
Waga maszyny 9,4 kg
Waga w opakowaniu 12,1 kg
Pobor mocy 100 Wat
Napiecie wejsciowe 220 — 240 (50 — 60) V (Hz)
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardow produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcija,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacija
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Paristwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:

- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywcg jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytacznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4, Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwaciji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5.  Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zarowka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tnace,
pasek napedowy.

6.  Usterki beda usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na czes¢ zamienna nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

% Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zataczonej instrukgcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdow innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.
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