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OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Nowoczesna maszyna szwalnicza o $ciegu stebnowym, przeznaczona do szycia materiatow
cigzszych przy wyrobach odziezowych. W maszynie zastosowano gtowice z wbudowanym
silnikiem servo (system Direct Drive), ktory zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg prace.
Operator w czasie uzytkowania urzadzenia powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej (zalecane
jest uzywanie okularéw ochronnych), a takze zwraca¢ szczeg6lng uwage na wszystkie elementy
poruszajace si¢.

Maszyna przeznaczona jest do szycia rdznego rodzaju materiatéw odziezowych m.in. drelich,
skory. Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materialow
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwroci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowac si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne nalezy obstugiwa¢ urzadzenie prawidlowo, zgodnie z
instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowaé maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, badz odtaczy¢ ja od zrodta zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu 1
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zglosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢sci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czesci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidlowego dziatania komponentdéw elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w
wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronika silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementoéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow i nakazow:
- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwazac na wlosy 1 czesci ubrania, ktore mogg zostac ,,wciggniete” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.
- nigdy nie wsuwac palcoéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.
- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwazaé aby
chwytacz nie spowodowal urazu i pamigta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w



begbenku.

- nie wsuwac palcow pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wigc wytaczaé zasilanie
maszyny, aby unikng¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYNY

Fodza) szycia Szycie srednie i ciegsze
Maksymalna predkosc
sZycia 2000 ciegdw £ min
Maksymalna diugosc Sciegu 8 mm
Maksymalna grubosc
obszywanego matenaty g mm
Rodza) igiet OF x 17 (20% ~ 237
VWysokose podnoszenia Fecznie: 7.5 mm
stopki Kolandwhka: 16 mm
Chwntacz Rotacyjny

UZUPELNIENIE POZIOMU OLEJU

Przed uruchomieniem maszyny nalezy napetni¢ miske
olejowa uzywajac oleju do stebnoéwek.

Poziom oleju powinien osiggna¢ warto$¢ maksymalng na
wskazniku poziomu oleju tj. lini¢ gérnego znacznika
(linia z napisem HIGH oznaczona na rysunku literkg A)
Jesli poziom oleju spadnie ponizej dolnego poziomu na
wskazniku poziomu oleju tj. ponizej linii dolnego
znacznika (linia z naposem LOW oznaczona na rysunku
literg B) nalezy niezwlocznie uzupehic ilo$¢ oleju w
maszynie.

UWAGA: po pierwszych 3 miesigcach pracy, w ktorych maszyna si¢ dociera - nalezy wymienic olej
na nowy.



MONTAZ IGLY

System igly stosowany dla tej maszyny to DBx17.

W celu zainstalowania igty w uchwycie nalezy:

1. obracajac pokretto od silnika ustawic igielnice w
najwyzszym polozeniu

2. poluzowa¢ wkret mocujacy igle (oznaczony na
rysunku cyfrg 2)

3. trzymajac igle zwrocong podtuznym rowkiem w lewo
(oznaczony na rysunku literkg A), wsadzi¢ ja do oporu
W otwOr mocowania igly

4. mocno dokreci¢ wkret mocujacy igle (oznaczony na

rysunku literkg A)

NAWLEKANIE NICI




REGULACJA NAPREZENIA NICI IGRLOWEJ ORAZ BEBENKA

W celu dokonania regulacji naprezenia nici iglowej
nalezy przekreci¢ nakretke napr¢zacza nici (oznaczony na

rysunku cyfra 1):
- w prawo (kierunek A) aby zwigkszy¢ naprezenie nici
- w lewo (kierunek B) aby zmniejszy¢ naprezenie nici

W celu dokonania naprezenia nici bebenka nalezy
przekreci¢ $rube napr¢zacza nici (oznaczony na rysunku
cyfra 2):

- w prawo (kierunek A) aby zwigkszy¢ naprezenie nici
- w lewo (kierunek B) aby zmniejszy¢ naprezenie nici

REGULACJE MECHANICZNE MASZYNY

Pochyl gtowice maszyny i1 przekrgcajgc srube zaci$nij ja
lub poluzuj aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ilos¢ oleju
podawanego na chwytacz.

[ 4
Zaawansowana regulacja transportu — mimos$rod | e g e f"
regulacji transportu W | o ' ’
( *dotyczy mechanikow) _ | » (i O . _;

) ) ) ) 5 f I[Gm( s ) W
Poluzuj $rubg (A) i przekrecaj srubg (B) zgodnie lub G| 0% | — ;J \
przeciwnie ze wskazowkami zegara. | o L a@iﬁ!_ - ir i
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SMAROWANIE MASZYNY - REGULACJA POMPY OLEJOWEJ

Generalnie nie wykonuje si¢ regulacji samej pompy.

Gdy maszyna pracuje na wolnych obrotach obserwujemy
wizjer oleju znajdujacy si¢ w gornej czgsci glowicy. Jesli
nie zaobserwujemy na $ciankach wizjera oleju nalezy
zmniejszy¢ doptyw powietrza poprzez zakrycie otworu

zaslepka.

Nie nalezy zakrywac jej catkowicie, zamykajac doptyw

powietrza. Minimalna warto$¢ to 0,5 mm.

0.5~-1.0

Regulacja potoienia w pionie stopki kroczacej
W celu dokonania regulacji ustawienia w pionie
stopki kroczacej naleiy:

1.
Z:

ustawic maksymalng diugosc sciegu

przekrecajac pokretto reczne ustawic stopke
kroczaca  w skrajnym przednim polozeniu
poluzowac srube na korbie dzwonowe]
gtéwnego watka

ustawi¢ stopke kroczaca jak najblizej stopki
dociskowe] [ tak, aby jednak nie dotykata tylnej
czesci stopki dociskowej

dokrecié  srube na korbie dzwonowe]
gtownego watka.

Naprzemienny ruch pionowy stopki kroczace] i
stopki dociskowe]

Standardowo, naprzemienne skoki stopki kroczacej i
stopki dociskowej s3 rowne. W zaleznosci jednak od
rodzaju szytego materiatu, skoki stopek mogg sie
roznic.

W celu dokonania regulacji nalezy:

1.

2.
3.
4

poluzowac érube &

ustawic podciggacz nici w najwyiszym pofozeniu

obnizyc podnosnik reczny

przesunac diwignie gdrnego podawania:

— w kierunku @, aby zwiekszy¢ skok pionowy
stopki dociskowej

— w kierunku @, aby zmniejszy¢ skok pionowy
stopki dociskowej,



Wysokosé operacyjna stopki kroczacej i stopki
dociskowej
W zaleznosci od rodzaju szytego materiatu, wysokosc
operacyjna stopki kroczacej i stopki dociskowej moze
sie rénic.
W celu dokonania regulacji nalezy poluzowac srube
& i przesunac srube preta krzywki:
— w gore (w kierunku @), aby zwiekszyé wysokosé
operacyjng (maksymalnie do ok. Smm)
- w dét (w kierunku®), aby zmniejszyé wysokosé
operacyjng (minimalnie do ok. 2mm).

Uwaga

W przypadku szycia przy maksymalnej wartosci skoku
naprzemiennego, jednostkowa diugosc sciegu moie
nie byé¢ jednakowa. W takim przypadku naleiy
zmniejszy¢ predkosc szycia.

Przy zmianie wartosci skoku naprzemiennego |
gruboici szytego materiatu, naleiy sprawdzié czy
igielnica nie dotyka stopki kroczacej.

Regulacja wielkosci podawania stopki kroczacej
Wsepdlczynnik wartosci  podawania dolnege do
wartosci  podawania goérnego  jest  fabrycznie
ustawiony na 1:1.
W celu zmiany wartosci podawania gornego naleiy
poluzowad nakretke @ i przesunac przesuwny blok:
— w gore (w kierunku @), aby zmniejszyé wartoéé
podawania gérnego
— w dét (w kierunku®), aby zwiekszy¢ wartosc
podawania gornego.



PANEL OPERACYJNY

Ikona Nazwa Opis

Przycisk "P" Przytrzymaj aby wejs¢ w tryb parametrow

Wejscie w wartus’:':'wybranegu parametru /

Gl zapisanie wartosci parametru
Strzalka w gore ZWI.QHSEEHI.E predk?s .I:.‘.I szycia
Zwiekszenie wartosci parametru
Zmniejszenie predkosci szycia

Strzatka w dot Zmniejszenie wartosci parametru

Strzalka w lewo

8 00 0o

Strzalka w prawo

~)

Resat L Wecisnij i przytrzymaj przycisk przez 3 sekundy
Przycisk RESET aby przywréci¢ ustawienia fabryczne maszyny

e =1
Ed
i |

pozycjonowania | igly podczas zatrzymania

_1
<=4

] Przycisk Wecisnij aby ustawié gérna lub dolng pozycje




