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Instrukcja bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ srodkéw ostroznosci.

Przed uzyciem maszyny do szycia przeczytaj uwaznie instrukcje.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko porazenia prgdem:

1. Maszyna przeznaczona jest dla oséb dorostych. Zachowaj szczegdlng ostroznosc¢ jesli w poblizu
sg dzieci.

2. Niniejsza maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci w wieku od 8 lat oraz przez osoby z
ograniczonymi zdolnosciami fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi, lub bez do$wiadczenia
i wiedzy, ale pod warunkiem, Ze sg pod nadzorem os6b dorostych, otrzymali instrukcje
bezpieczenstwa, zapoznali sie z nig i rozumiejg wszystkie niebezpieczehstwa, ktére moga sie
pojawic. Dzieci nie powinny bawic sie urzgdzeniem. Dzieci bez nadzoru nie powinny czyscic i
obstugiwaé maszyny do szycia.

3. Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji. Uzywaj tylko oryginalnych akcesoriéw zalecanych przez producenta,
wskazanych w niniejszej instrukcji.

4. Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia jesli ma uszkodzony przewdéd lub wtyczke, nie dziata
prawidtowo, zostata upuszczona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach przekaz
maszyne do szycia do najblizszego autoryzowanego dealera lub do centrum serwisowego w celu
przeprowadzenia kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

5. Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, gdy otwory wentylacyjne sg zastoniete. Otwory
wentylacyjne maszyny do szycia i rozrusznika powinny by¢ wolne od gromadzgcych sie
ktaczkow, kurzu i kawatkéw tkanin.

6. Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do zadnego z otworéw maszyny.

. Nie uzywac¢ w otwartych przestrzeniach.

8. Nie nalezy uzywac¢ w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w
aerozolu (tatwopalne) lub w poblizu zbiornikéw z tlenem.

9. Aby odtgczy¢, ustaw przetgcznik w pozycji wytgczenia (*0O”), nastepnie wyjmij wtyczke z

gniazdka.

10. Aby odtgczy¢ przewdd zasilajacy, chwyé za wtyczke, a nie kabel.

11. Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Przy obstudze igty wymagana

jest szczegdlna ostroznosc.

12. Nigdy nie szyj na uszkodzonej ptytce Sciegowej, poniewaz moze to spowodowac ztamanie igty
oraz uszczerbek na zdrowiu.

13. Nie uzywaj krzywych igiet.
14. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowacé skrzywienie igty lub
jej ztamanie.
15. Wylgcz maszyne do szycia ("O”) podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igty, takich
jak zaktadanie igty, wymiana igty, wymiana bebenka, zmiana stopki itp.
16. Zawsze odigczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi.
17. Uwaga, aby unikng¢ obrazen nalezy:
- wytgczy¢ lub odigczy¢ urzadzenie, gdy jest ono nieuzywane;
- wytacz urzadzenie przed wykonaniem jakichkolwiek dziatan obstugi techniczne;.

~

Niniejsze urzadzenie odpowiada dyrektywie EMC 2014/30 / UE
w sprawie kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

odpowiednimi przepisami krajowymi dotyczace produktéw elektrycznych i
elektronicznych. W razie watpliwosci, nalezy skontaktowac sie ze

Ei Pamietaj, ze niniejsze urzgdzenie nalezy bezpiecznie utylizowa¢ zgodnie z
— sprzedawca.
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Akcesoria

. Igty

. Podwojna igta

. Szczoteczka/rozpruwacz

. Maty srubokret

. Srubokret do ptytki $ciegowe;j

. Dodatkowy trzpieh na szpule

. Szpulki (4 szt - 1 szt w maszynie do
szycia)

8. Uchwyt zabezpieczajgcy szpulke

9. Stopka do wszywania zamkow

10. Stopka do $ciegu satynowego (Z)
11. Stopka do przyszywania guzikow (O)
12. Stopka do sciegu krytego (H)

13. Stopka do obszywania dziurek (B)

NOoO ok WN -

Stopki w komplecie do maszyny sg podstawowymi (J) i sg najczesciej uzywane podczas szycia.

Stopka do sciegu satynowego jest szeroko stosowana podczas szycia sciegiem dekoracyjnym

Regulacja maszyny do szycia

Przed pierwszym szyciem nalezy usungc¢
nadmiar oleju z okolic ptytki $ciegowe;.
Przed podtgczeniem rozrusznika noznego
oraz wtyczki przewodu zasilajgcego do
gniazda upewnij sie, ze przetgcznik jest w
pozycji «O».

Podtgcz wtyczke (3) rozrusznika noznego do
gniazdka maszyny.

Podtacz przewdd zasilajgcy do maszyny (1) i
do gniazdka (2), jak pokazano na rysunku.

Uwaga: Jesli rozrusznik nozny jest
odlgczony, urzadzenie nie bedzie dziataé.

.

Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji “OFF”

Rozrusznik nozny

Uwaga gniazdka.

A Zawsze wytgczaj maszyne do szycia od zrodta zasilania, wyjmujac wtyczke z

Przetgcznik zasilania

Twoja maszyna nie bedzie pracowata, dopoki
nie zostanie witgczony przetgcznik zasilania.
Podczas obstugi maszyny do szycia

lub wymiany igty itp. maszyna musi by¢
odtgczona od zrodta zasilania.

p
—
i —
2
Pozycja wytgczenia Pozycja wigczenia
“OFF” “ON”
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Trzpien na szpulke (

Trzpien poziomowy, dla szpulki
zwyktej

Zatdz ni¢ na szpulke i zamocuj jg uchwytem
zabezpieczajgcym szpulke, aby zapewnic
ptynny przeptyw nici.

Trzpien pionowy, dla duzej
szpulki

Zamocuj trzpien dodatkowy i umiesé
szpulke.

-

Szpulka

Trzpien
poziomowy

Otwor na trzpien

7Uchwyt
zabezpieczajgcy Szpulka
szpulke

Trzpien dodatkow

J

Podnoszenie stopki dociskowej

Stopka dociskowa ma trzy pozycje:
1. Opusci¢ stopke dociskowg za pomocg
dzwigni, aby zacza¢ szy¢.
2. Podnies$ dzwignie do pozycji
Srodkowej aby wtozy¢ lub wyjgé
tkanine.
3. Podnies$ dzwignie do najwyzszej pozycji,
aby wymieni¢ stopke dociskowg lub wyjgé
grubg tkanine.

Regulacja
transportera

Zabki transportera kontrolujg transport
tkaniny. Dla wszystkich operacji szycia
muszg one by¢ podniesione. Nalezy je
opusci¢ i schowac dla cerowania,
haftowania, monogramu oraz aby moéc
naprawia¢ tkanine samodzielnie.
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Wolne ramie

Maszyna posiada mozliwo$¢ konwersji pola pracy
w tzw wolne ramie i szycie wgskich elementow s ~
takich jak nogawki czy rekawy.

Aby przej$¢ do szycia za pomocg “wolnego ramienia”
nalezy wyjg¢ wysuwany stolik (pojemnik na
akcesoria) ciggajgc go w lewo.

Nawijanie szpulKki

1. Umies¢ szpulke na trzpien i zamocuj jg krgzkiem
zabezpieczajgcym. Wyjmij ni¢ ze szpulki i
przekieruj przez prowadnik nici, jak pokazano na
rysunku.

2. Przet6z koniec nici przez otwor w szpulce, jak
pokazano na rysunku.

3. Przetgcz trzpien nawijacza szpulki do lewej pozycji.
Umiesci¢ szpulke na trzpieniu nawijacza z kohcem
nici nad szpulkg. Przetgcz trzpien nawijacza szpulki
w prawo do klikniecia. Trzymaj za koniec nici.

1T
I\
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4. Wigcz maszyne i nacisnij regulator obrotow.
Szpulka zatrzyma sie automatycznie, gdy zostanie \ )
catkowicie nawinieta. Przesun trzpien nawijacza w
lewo, aby wyjg¢ szpulke i ucigé nié.

4 N\ /@ N N
@ /JQ
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Wkfadanie szpulki

1. Podnies$¢ igte do najwyzszej pozycji, obracajac pokretto kota zamachowego do siebie.
2. Zdejmij ostone ptytki Sciegowej - nacisnij na przycisk w prawo. Ostona podniesie sie

wystarczajgco, aby mie¢ mozliwo$¢ jg zdjgc.

Ve

(N

J

3. . Umies¢ szpulke w bebenku tak, by ni¢ wywijata sie w przeciwnym kierunku ruchu wskazéwek zegara, kiedy

pociggniesz za nitke.

Ve

(N

o,

J/

Uwaga: Nieprawidiowe zamocowanie szpulki uniemozliwia szycie oraz moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

4. Przeciagnij ni¢ przez szczeline (A), a nastepnie w lewo.

~

J

5. Trzymajgc szpulke, pociagnij ni¢ w gniazdko az sie zatrzyma (B).

15 cm nici i poprowadz jg do tytu maszyny pod stopka.

Uwaga: Upewnij sie, ze ni¢ dolna nie wysuwa sie z pozycji.

6. Zatéz pokrywe ptyty sciegowej na swoje miejsce az do klikniecia.

-

~

4 N
N J
Nastepnie wyciggnij okoto
e N
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Nawlekanie nici gérnej p N

A. Przed nawlekaniem nici gornej nalezy podnies¢ dzwignie
stopki dociskowej. Jesli dzwignia stopki dociskowej nie j
zostanie podniesiona, naprezenie nici nie bedzie

prawidtowe.

B. Obréc¢ koto zamachowe do siebie poki igta nie bedzie T*
znajdowac sie w najwyzszej pozycji gornej i ni¢ nie bedzie
widoczna. 4 N

C. Wykonaj nawlekanie nici gérnej lewg rekg, w tym —_
samym czasie, trzymajgc ni¢ prawg reka, jak pokazano ﬁ/ |
na rysunku.

* Przekieruj ni¢ przez prowadnik nici (1). T //

* Przeciagna¢ ni¢ pomiedzy dyskami naprezacza nici gornej (2).

Przeprowadz koniec nici w dot. T Y,

* Przekre¢ ni¢ wokot wewnetrznej strony zaktadki (3).

* Przetdz ni¢ przez odbiornik (4) z prawej strony w lewo.

* Pociggnij ni¢ do wnetrza dzwigni uchwytu, az dojdzie do
oka dzwigni.

* Przekieruj ni¢ do prowadnika (5).

* Zatozy¢ nitke w igte z przodu do tytu (6).

of

/7777 N E
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Uwaga:

Aby upewnic¢ sie, ze ni¢ zostata nawleczona w prawidlowy sposéb nalezy wykonaé sprawdzenie:
1.) Podnoszgc stopke dociskowa, pociagnij ni¢ do tylnej czesci maszyny. Podczas

tego musisz odczu¢ tylko maty opor.
2.) Opusci¢ stopke dociskowg i ponownie pociagna¢ ni¢ do tylnej czesci maszyny. Tym razem
musisz poczué¢ znaczny opor i znaczne wieksze wychylenie igty. Jesli nie bedzie pod czas
niniejszego dziatania oporu, nalezy ponownie wykona¢ nawlekanie.
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Uzywanie automatycznego nawlekacza nici

Podnie$ igte do najwyzszej pozycji, obracajgc koto zamachowe do siebie.
1. Przymocuj ni¢ do prowadnika nici, jak pokazano na rysunku.

2. Pociagnij dzwignie do dotu, trzymajgc koniec nici.

3. Obrd¢ dzwignie do tylnej czesci maszyny.

4. Poprowadz ni¢ do zaczepionego konca i pociggnij do gory.

5. Pué¢ dzwignie i igta zostanie nawleczona automatycznie.

6. Wyciagnij nié.

Uwaga: Automatyczny nawlekacz nici moze by¢é uzywany wytacznie,
gdy jest zalozona stopka uniwersalna. Automatyczny nawlekacz nici
nie moze by¢ stosowany dla igly podwdéjnej.
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Wyciggniecie nici dolnej ze szpulki

/
1. Podnies stopke dociskowa. @

. Trzymajgc goérng ni¢ lewg reka, obro¢ koto
zamachowe do siebie prawg reka, opusc igte,

2
kontynuuj poki igta nie bedzie znajdowac¢ sie w
najwyzszej pozyciji.

Uwaga: //

Szybkim sposobem wyciggania nici dolnej
jest wybor sciegu prostego, nacisnij i
zwolnij przycisku pozycjonowania igty.
Maszyna wykona jeden cykl i zatrzyma sie¢
z podniesiong igta.

3. Lekko pociggng¢ gorng ni¢ i podnies¢ ni¢ dolng,
ktora pojawi sie przez wpust igielnicy.

4. Pociggnij obie nici (gorng i dolng) w kierunku
tylnej czesci maszyny pod stopka,
pozostawiajgc okoto 15 cm.
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Tabela wyboru nici, igiet i tkanin

W zaleznosci od rodzaju tkaniny nalezy dobrac wtasciwe igty i nici. Ponizsza tabela
jest praktycznym przewodnikiem do wyboru igty i nici.
Zawsze uzywaj taki sam rodzaj i rozmiar nici w szpulce bebenka jak i nici gornej.

Nylon

Tkanina Nici Igta
Ponizszy materiat jest tylko przyktadem! Niniejsza maszyna moze dziata¢
rowniez na innych rodzajach tkanin!
Baptysta Owinieta bawetng / poliester
Lekkie tkaniny | Szyfon 100% poliester 11/80
Krepa Merceryzowany rozmiar 60
Sztruks / Flanela Owinigta bawetna / poliester
Srednio lekk Gabardynowa / 100% poliester
rednio lekka Bawetna / Muslin Merceryzowany rozmiar 50 14/90
Wetna Nylon
Tkane ptétno / Owinieta bawetng / poliester
. ... . | Denim/materiat 100% poliester 16/100
Srednio ciezki pikowany Merceryzowany rozmiar 50 18/110
* "Heavy Duty”
Dzianiny / Owinieta pawe’ma / poliester 11/80
L. J / 100% poliester 14/90
Dzianina ersey Merceryzowany rozmiar 50
Tricot 16/100

* Nie dotyczy tkanin elastycznych.
Zawsze odigczaj urzgdzenie od zrodia

& zasilania, wyjmujgc wtyczke z gniazdka. /

Uwaga -

Ptaska stona

Wymiana igty

1. Podnies igte do najwyzszej pozycji gérnej, przekrecajgc
koto zamachowe w kierunku do siebie.
2. Poluzuj srube zacisku igty, przekrecajgc go do siebie.

3. Zdejmij igte, pociagajac ja w dot.

4. Wt6z nowg igte ptaskg strong do tytu.

5. Wito6z igte do kohca uchwytu.

6. Dokre¢ srube zacisku za pomocg srubokreta.

Przydatna wskazéwka: umieszczenie kawatku materiatu
pod stopka dociskowg i obnizenie stopki
utatwia wymiane iglty i zapobiega
wpadnieciu iglty w rowek. \

Wiotozy¢ ptaskg strong

/
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Regulacja naprezenia nici
gornej
90% twojego szycia wykonywane jest przy

ustawieniu regulatora naprezenia nici na
«“4».

Pomocna wskazéwka: niewielka regulacja
naprezenia nici moze poprawic¢

wyglad szycia.

Scieg prosty
Dobry wyglad Sciegu w duzej mierze zalezy od
zrobwnowazonego naprezenia pomiedzy gorng i
dolng nicig. Jesli po rozpoczeciu szycia okazuje
sie, ze szwy sg nieregularne, konieczne bedzie
dostosowanie regulacji naprezenia. Ustaw stopke
dociskowg “w dét’. Zrownowazone naprezenie w
efekcie daje identyczne $ciegi jak na gorze tak i na
dole.

Sciegi zygzakowe i dekoracyjne
Dla $ciegéw zygzakowych i dekoracyjnych,
naprezenie nici powinno by¢é mniejsze od
naprezenia $ciegu prostego. Scieg bedzie
lepszy i mie¢ mniej zmarszczek, gdy gorna
ni¢ pojawi sie na tylnej stronie tkaniny.

Naprezenie nici dolnej

Naprezenie nici dolnej jest prawidtowo
ustawiono przez fabryke, wiec regulacja nie jest
potrzebna.

Wymiana stopki dociskowej

Upewnij sie, ze igta znajduje sie w gornej pozyciji.
Podnie$ stopke dociskowa.

1. Nacisnij na przycisk mocujacy stopke dociskows,
aby jg zdjac.

2. Umies¢ potrzebng stopke na ptyte $ciegowg,
wyrownujac sztyft stopki dociskowej za pomocg
uchwytu stopki.

3. Opusc¢ uchwyt stopki w taki sposoéb, aby uchwyt

wskoczyt na pret stopki.

Lewa strona

Idealna réwnowaga

Prawa strona

Goérna nic¢
jest zbyt
mocno

orna nic
jest zbyt
luzna

Ve N
Poluzowac¢ Wzmocnié
N Z S
o 1
O 0E aE
N O o= /
Ve N\

Podnoszenie stopki
dociskowej

odtgczenia
stopki

Uchwyt
stopki /

11
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Funkcje panelu sterowania dla modelu Experience 1000

~
Wskaznik pozycjonowania igty Dludoe &ci
ugosé $ciegu
Wskaznik stopki dociskowej e
LCD ekran ﬁﬁ”“ OE’E
‘ Szerokos$¢ $ciegu
®35
Numer wybranego $ciegu @ @ Wskaznik szycia igtg podwojng
Przyciski wyboru $ciegu Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
o P
Przycisk wyboru sciegu do Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
obszywania dziurki
Tryb szycia igtg powdjnag
Przycisk wyboru $ciegu do obszywania dziurki
Nacisénij na przycisk wyboru $ciegu do obszywania dziurki, automatycznie o g g g 2 g °§ ié %’ E%
zostanie Wybrany éCieg numer «99». gé % % 17 % é E % 22 223 Ef %i
Tryb SzyCia igl'a pOdW(’)jnq Podczas uiycia |g*y 26 27 zs@%ao 31 3233 34 35 3sé;s
podwdjnej nacisnij na przycisk trybu szycia igtg podwdjna, 5 % i 3 ﬁ % § % § § £
niezaleznie od tego jaki rodzaj $ciegu zostat wybrany. To pozwoli ROLLELLEL L 992
automatycznie zmniejszy¢ szerokos$¢ Sciegu i zapobiegnie Tabeél:it\;;yuboru - 5% 5% E 5% E § % % § ;{ i %é
ztamaniu igty i uszkodzeniu maszyny. yei3r3dkicERS
65 G®EDE® 69 70 71 72 D TDTDTOTD
Poki przycisk jest nacisniety, pojawi sie ﬂ na ekranie. ié@%é@%@%@%@%@iggéi
Wzory z zaokrgglonymi cyframi nie mogg zostaé¢ wybrane i % g %%%@BS % ﬁ% D
zabrzmi sygnat dzwigkowy.  — = )( @§D
=X
\ _ - ~ /
Przycisk wyboru sciegu
. . . . 4 Wskaznik
Po wigczeniu maszyny automatycznie wybierany jest stopki
Scieg prosty, na wyswietlaczu pojawi sie okienko = BJZ dociskowej
domysinych ustawien. BE (B,J,Z,H,0)
Nacisnij przycisk A lub V¥, aby zwiekszy¢ lub Numer $ciegu
zmniejszy¢ liczbe o jedng wartos¢. @ @ Przycisk wyboru
i . . . rodzaju sciegu Y,
Diuzsze przytrzymanie przycisku A lub ¥ zwieksza
lub zmniejsza liczbe o dziesiec. 4 N
Wskaznik
. - . . dt Sci
Uwaga: Stopka dociskowa, jakag nalezy uzy¢, jest sc‘fg;’jc'
oznaczona literg (B, J, Z, H, O\ po 085
prawej stronie numeru wybranego $ciegu . Diugosc¢ Sciegu
Diugos¢ sciegu i szerokos¢ sciegu/ Przycisk
. . .. n regulacji dtugosci
Przycisk pozycjonowania igty L Sciegu )
4 L o
Po wigczeniu maszyna ustawia domysine wartosci g\éisé(gj”'k szerokosci
szerokosci i dtugosci sciegu. Mozesz recznie zmienié
dtugosc¢ i szerokosé sciegu lub pozycje igty dla sciegu @_:,:S §cz>§)r/cc)1!(oonsc§;wsacrl1?glijg;{y
prostego zgodnie z twoimi preferencjami, naciskajac
przyciski recznego ustawiania
=
\_ Przycisk recznego )

Gdy dtugos¢ sciegu lub szerokosc¢ sciegu zmienia sie od wartosci domysinej, O lub @ O znikng z
wys$wietlacza LCD. Gdy d{ugosc scnegu lub szerokosc¢ sciegu powrdéci do ustawieh domys$inych, na

wyswietlaczu pojawig sie !

0
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Charakterystyka maszyny
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Charakterystyka maszyny

Przyciski sterowania 4 A

Przyciski sterowania pomagajg wykonac
podstawowe operacje maszyny do szycia.

Przycisk START/STOP (D)

Podczas szycia bez podtgczenia rozrusznika noznego
maszyna powoli zaczyna szy¢ za pomocg przycisku Przycisk Start/Stop
start/stop. Kiedy maszyna zatrzyma sie, igta zajmie
najwyzszg pozycje. Przycisk szycia wstecz
Podczas uzycia rozrusznika noznego po prostu Pozycjonowanie igty
nalezy lekko nacisngc na rozrusznik. Regulator predkosci

Im mocniej nacisniesz rozrusznik, tym szybciej
maszyna bedzie szy¢. Zwolnij nacisk na rozrusznik,
aby zatrzymaé¢ maszyne.

- /

Uwaga: Nie uzywaj przycisku Start/Stop gdy
jest podtaczony rozrusznik nozny.

Pozycjonowanie igty ()
Nacisnij na przycisk pozycjonowania igty, aby
podnies¢ lub opuscic igte.

Po dwukrotnym nacisnieciu przycisku urzgdzenie
wykona jeden petny Scieg.

Przycisk szycia wstecz Ti
(™)

Funkcja szycia wstecz dla $ciegéw prostych
i zygzakowatych

Szycie wstecz odbywa sie poprzez naci$niecie Ti
przycisku szycia wstecz. :
Funkcja wzmochnienia szwu

Maszyna do szycia wykonuje 4 mate $ciegi
wzmachniajgce, na wszystkich wzorach, oprécz
Sciegow prostych, zygzakowych i petelkowych. 4
Pozycja sciegu wzmacniajgcego bedzie znajdowac
sie na tym miejscu, gdzie bedzie nacidniety przycisk
wzmocnienia szwu (szycia wstecz).

UWAGA. Ta funkcja jest bardzo przydatna aby ¥
unikngé rozejscia na poczatku i na koncu
szwu.




Charakterystyka maszyny

15

Kontrola szybkosci szycia

Szybkos¢ szycia ustawia sie za pomocg regulatora
predkosci szycia. Sterowanie szybkosci szycia jest

realizowane za pomocg suwaka, ktory przesuwa sie Powoli 4—» Szybko

poziomowo.
Niezaleznie od ustawienia, maksymalna szybko$¢é < @:DD
szycia moze by¢ ograniczona w zaleznosci od

wybranego rodzaju sciegu.

Uwaga. Podczas uzycia rozrusznika noznego, jesli suwak regulacji szybkosci jest
ustawiony na nizszg szybkos¢, maszyna nie bedzie szy¢ szybciej, niz
ustawiona szybkos¢ suwakiem, nawet jesli naci$niesz rozrusznik do konca.

Komunikat o btedzie

Jesli zostanie wykonana operacja niepoprawna, pojawi sie komunikat o btedzie.
Kiedy pojawi sie komunikat btedu, nalezy usungc¢ usterke zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

Nawijacz szpulki przestawiony w prawo. ar
— Przesun nawijacz szpulki w lewo, gdy ona [ JL ]
nie jest uzywana.

Dzwignia obszywania dziurki nie opuszcza sie i nie podnosi sie.
— Opusc¢ dzwignie obszywania dziurki podczas obszywania dziurki. [ b [} ]

L

— Podnie$ dzwignie obszywania dziurki podczas szycia rysunkow

Sciegow.

Maszyna jest zablokowana przez zaplgtang ni¢ w szpulce
lub przez wymuszone przerwanie obrotéw. [ . ]

— Odltgcz przetgcznik zasilania i napraw usterke usuwajgc
przyczyne zatrzymania maszyny.

Sygnaty dzwigkowe |brzmi, gdy:

Pip Tryb normalny
Pip-pip Nieprawidtowe dziatanie
Pip-pip-pip Nieprawidtowe ustawienia

Pip-pip-pip-pip-pip | Maszyna zablokowata sig




Charakterystyka maszyny

PZYDATNE WSKAZOWKI DO SZYCIA

Ponizej opisano rézne sposoby uzyskania lepszych wynikow szycia.

1

. Szycie prébne

Uzywaj réznych szeroko$ci i dtugosci $ciegu do prébnego szycia. Po zakonczeniu
wybierz optymalng szerokosc¢ i dtugosc¢ Sciegu dla wtasciwego szycia.

Do szycia probnego uzyj kawatka tkaniny i nici, ktére sg identyczne do tych, na jakich
bedziesz szy¢, i sprawdz naprezenie nici oraz diugosc¢ i szerokos$¢ Sciegu. Poniewaz
wyniki roznig sie w zaleznosci od rodzaju zszywania i liczby zszytych warstw tkaniny,
wykonaj probne szycie w takich samych warunkach, jakie bedg uzywane podczas
rzeczywistego szycia.

.Zmiana kierunku szycia

Gdy szwy dojdg do rogu, zatrzymaj maszyne do szycia.

1). Opus¢ igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.

2). Podnies dzwignie stopki dociskowej, a nastepnie obrdc¢ tkanine, uzywajgc igty jako osi
obrotu.

3). Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej i kontynuuj szycie.

. Szycie tkanin grubych

* Jesli tkanina nie miesci sie pod stopka
Recznie unies stopke dociskowg jeszcze wyzej, aby przesung¢ jg do najwyzszej pozycji
gornej. Nastepnie umies¢ tkanine pod stopkag dociskowg (patrz str. 4).

. Szycie elastycznej tkaniny lub tkaniny, ktora tatwo powoduje

poslizg sSciegéw
Uzyj igty z okrggtg gtdwka i duzg dtugoscig sciegu. Jesli to konieczne, dodaj jedng
warstwe podszewki pod tkanine, aby zapewnié lepsze szycie.

. Szycie delikatnych tkanin i jedwabiu

Podczas szycia cienkiego materiatu lub jedwabiu $cieg moze odbiega¢ od prawidiowego
kierunku lub maszyna moze niewtasciwie podawac¢ materiat. Jesli taka sytuacja istnieje,
dodaj jedng warstwe podszewki pod tkanine, aby zapewni¢ lepsze szycie.

. Szycie tkanin elastycznych

Najpierw zt6z kawatek tkaniny razem z podszewka, a nastepnie uszyj bez rozciggania
tkaniny.

16
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s <
Scieg prosty |

Scieg prosty jest uzywany prawie dla kazdego aspektu
szycia.

Nauczmy sie szyé, wykonujgc nastepujgce kroki.

1. USTAWIENIA: Stopka dociskowa - standardowa
Kontrola naprezenia nici - 4

Uwaga: W zaleznosci od wagi tkaniny moze by¢
konieczna niewielka korekta ustawienia naprezenia.

oowm »

. Kontrola naprezenia nici

. Pozycjonowanie igty

. Szycie wstecz/Scieg wzmacniajgcy

. Podnoszenie stopki dociskowej

. Pociagnij obie nitki pod stopkg do tytu maszyny,
pozostawiajgc okoto 15 centymetrow.

. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg i opusc¢
stopke dociskowa.

4. Obracaj pokrettem do siebie, az igta wejdzie w

tkanine.

5. Uruchom maszyne do szycia. Prowadz

materiat delikatnie dtornmi. Po dotarciu do

krawedzi materiatu zatrzymaj maszyne do

szycia.

NOO D>

w

Uwaga. Plytka sciegowa ma oznaczenia metryczne i
calowe dla pomocy prowadzenia tkaniny
podczas szycia.

6. Najpierw obrd¢ koto zamachowe do siebie, az
igta znajdzie sie w najwyzszym potozeniu,
nastepnie podnie$ stopke dociskowg, wyciggnij
materiaty z tytu i odetnij nadmiar nici nozem
znajdujgcym sie w dolnej czesci bocznej pokrywy,
jak pokazano na rysunku.

Uwaga: Aby zabezpieczy¢ szwy i unikng¢ ich
rozejscia, nacisnij przycisk szycia
wstecz i zszyj kilka $ciegow na
poczatku i na koncu szwu.

Utrzymywanie szwu w linii
prostej

Aby zachowac¢ rownos$¢ sciegu, uzyj jednej z
ponumerowanych linii prowadzgcych na ptytce
Sciegowej. Liczby wskazujg odlegtos¢ od igty w
jej srodkowej pozyciji.

Linia prowadzaca 1/4 “(6 mm) na pokrywie

bebenka jest uzywana do zabezpieczania
brzegéw tkanin a takze do wagskich Sciegéw.

N
il
|
16 10 | 10 1p
O
O“% e Ilg't%_ 34" (19mm)
. ® DID 33%'00“—5/8” (16mm)
| 12" (13mm)
| | 3/8" (9mm)
=
° ! — ” 174" (6mm)
|
J




Przygotowanie do szycia

Wszywanie zamka

- 2\
Uzyj stopki do wszywania zamkow.
Przyszywanie zamkow
Aby przyszyé prawg strone zamka, przymocuj
lewg strone stopki do uchwytu, tak aby igta Igta po lewej Igta po prawe;j
przechodzita przez otwér po lewej stronie stronie stopki stronie stopki

stopki dociskowej. Aby zszy¢ lewg strone,
przymocuj prawg strone stopki do uchwytu.

Wszywanie sznurka

Przykryj sznurek tasmg tkaniny do gtéwnego
kawatka materiatu. Przymocuj prawg strone stopki
do uchwytu, tak aby igta przechodzita przez otwor
po prawej stronie stopki.

Szycie blizej sznurka mozna wykona¢ za pomoca
regulatora szerokosci sciegu.

Pikowanie h

Ten Scieg jest zaprojektowany tak, aby wygladat
jak szwy reczne do cerowania i pikowania.

1. Goérna ni¢ z zgdanym kolorem gérnego Sciegu.
Podczas szycia maszyna pociggnie tg ni¢ do gory.
2. Dolna nic¢ - jej kolor, musi by¢ odpowiedni dla
twojej tkaniny. Ta ni¢ nie powinna by¢ widoczna.
3. Zwigkszaj naprezenie nici do momentu, az
osiggniesz oczekiwany wyglad.

4. Zacznij szy¢.

UWAGA. Aby uzyskac idealny wyglad, eksperymentuj z roznymi
kombinacjami naprezenia nici i dlugosci sciegu.




Przygotowanie do szycia

Scieg zygzakowy = (5 - )

olna czes¢

Ustawienia: Stopka dociskowa - standardowa
Naprezenie nici - 4

Gorna ni¢ moze pojawic sie na dole w zaleznosci
od nici, tkaniny, rodzaju $ciegu i predko$ci szycia,
ale ni¢ z dolnej szpulki nigdy nie powinna
pojawiaé

sie na wierzchu tkaniny.

Jesli ni¢ dolna zostanie pociggnieta do gory
lub odbywa sie marszczenie tkaniny,
nieznacznie zmniejsz naprezenie za pomocg
regulatora naprezenia nici.

®
ME =23
A6 =53

Regulacja szerokosci i dtugosci sciegu
Ciemnoszary kwadrat wskazuje domysing wartosc¢
ustawiong automatycznie po wybraniu $ciegu. 4 N

(=—3=—%

Szerokos$¢ sciegu

W przypadku wzoru zygzakowego
dtugosé sciegu wynosi 2 mm, a

szerokosé Sciequ wvnosi 5 mm § mm| 0 |0.51.0/1.5[2.0/2.5/3.0|3.5/4.0/4.5/5.0[5.5/6.0/6.5/7.0
gu wy . 0
$ > (0.2
. (2]
Jasnoszare kwadraty wskazujg wszystkie 210>
mozliwe osobiste preferencje dostepne § 8 1.0
o Q115
dla ustawiania. @
$ S 20
2
..D? 2.5
Uwaga. Wartosci pokazane na schemacie sg < 3.0
rzeczywistymi diugosciami i 3.5

szerokosciami szycia i nie odpowiadajg| - J
oznaczeniu skali i numerom na
maszynie do szycia.

Scieg satynowy

4 N
Lekko poluzuj naprezenie goérnej nici i recznie
dostosuj dtugos¢ sciegu miedzy 0,5 a

1.5 dla $ciegu satynowego.
Uzyj podktadu z tkaniny, aby ustabilizowad i
zapobiec marszczeniu tkaniny.

Uwaga. Podczas szycia gestych $ciegow
satynowych, musisz uzy¢ stopki do szycia
satynowego (dekoracyjnego). 4 N

Pozycja srodkowa

Umieszczenie wzoréw
Szerokos¢ sciegu wzoru zwieksza sie od
srodkowej pozyciji igty, jak pokazano na rysunku.
J
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Scieg kryty 35

Scieg kryty gtéwnie stuzy do podszywania
zaston, spodni, spédnic itp.

Ustawienia: Stopka dociskowa - Dla $ciegu
krytego (H); kon trola naprezenia nici - 4

- ——Zwykly Scieg kryty dla
zwyktej tkaniny
- —— Elastyczny
Scieg kryty do tkanin elastycznych

1. Najpierw nalezy wykona¢ obrebianie krawedzi.
Wykonaj to, sktadajgc zwyktg tkanine i owijajgc
na tkaninach $rednich i ciezkich.

Nastepnie obr6¢ do wymaganej gtebokosci,
nacisnij i zamocuj na miejscu.

2. Zt6z tkanine jest pokazano na rysunku.

3. Umies¢ tkanine pod stopkg. Obroc¢ kotem
zamachowym w swojg strone, az igta przesunie sie
catkowicie w lewo. Powinna po prostu przebi¢ fatd
materiatu. Jesli tak nie stato sie, wyreguluj
prowadnice (B) na stopce (A).

Uwaga. Aby uzyskaé¢ wezszy lub szerszy $cieg
kryty- recznie dopasuj dlugos¢ i szerokos¢
do zagdanego rozmiaru. Nastepnie dostosuj
prowadzenie do stopki.

Szyj powoli, jednoczesnie delikatnie kierujgc materiat
wzdtuz krawedzi prowadnicy.

4 Po zakonczeniu, szwy bedg prawie niewidoczne na
gornej stronie tkaniny.

Wskazoéwka:
Szycie sciegiem krytym wymaga praktyki. Zawsze
wykonuj sciegi testowe.

D @

Srednie i gruby tkaniny

Dolna czes¢ : ;
¢ Gorna cze

@ @

Zwykta tkanina

Dolna cze$¢ Dolna cz€sé

S
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Scieg zygzakowy (multi)

AELIEAELD
RARARRNA

Ustawienia: Stopka dociskowa- Standardowa (J);
Kontrola naprezenia nici - 4 B e e it
Jest to scieg mocny, i jak wskazuje sama nazwa

wykonuje trzy krotkie Sciegi, gdzie zwykty zygzak .

wykonuje tylko jeden. "772;,,,, \6
. ;. .y . A g
Mozna go uzywac do réznych rodzajéw tkanin. I f‘%‘

PRI A Ty
EFVIRIETEVRETL

Uwaga. Aby skorygowaé¢ przerwanie szwu, jak 7.
pokazano na rysunku, wymagana jest 2
reczna regulacja dtugosci. s

Scieg dzianinowycZ

Ustawienia: Stopka dociskowa- Standardowa (J);
Kontrola naprezenia nici - 4

Zawin nieobrebiong krawedz i przytrzymaj. Pot6z
materiat strong wierzchnig do gory, tak aby
zygzakowata czes¢ szwu uderzata tylko wzdtuz zagietej
krawedzi, pociggnij tkanine. Odetnij nadmiar tkaniny
obok szwu.

Pomocna wskazowka: eksperymentuj z szerokoscia,
diugoscia sciegu i naprezeniem nici.

Przyszywanie guzikéw

Ustawienia: Stopka dociskowa - stopka do wszywania
guzikéw (O)

Sterowanie transportem(zebami) 2444

Opusc¢ dzwignie w kierunku strzatki, aby schowaé
zeby. Zatoz stopke do wszywania guzikow. Umies¢
tkanine i guzik pod stopkg dociskowg, Obréé¢ koto
zamachowe, aby upewni¢ sie, ze igta przechodzi
przez lewy i prawy otwor guzika . W razie potrzeby
wyreguluj szerokos¢ sciegu. Wykonaj 10 sciegow.
Podczas zaktadania guzika z czterema otworami,
najpierw utwoérz dwa otwory, najblizej ciebie.
Nastepnie przesun guzik w taki sposéb, aby igta
przechodzita przez dwa otwory od tytu maszyny do
szycia, a nastepnie przyszywata je w ten sam sposob.

Dobra rada: aby zabezpieczy¢ nitke, przeciggnij obie
nici na tyt tkaniny i zwiaz je.
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Dekoracyjne i elastyczne sciegi

Ustawienia: Stopka dociskowa - stopka podstawowa (J)

lub stopka do $ciegu satynowego (Z)

) : Kontrola naprezenia nici - 4

Sciegi elastyczne gtdwnie sg przeznaczone do szycia na dzianinie i
tkaninach elastycznych, mogg by¢ réwniez uzywane na innych rodzajach
tkanin.

Ve

11

11
Elastyczny scieg prosty i
Elastyczny $cieg prosty jest znacznie mocniejszy niz
zwykty prosty Scieg, poniewaz jest wykonany w trzy
razy - do przodu, do tylu i do przodu.
Nadaje sie szczegdlnie do wzmocnienia szwoéw
odziezy sportowej w tkaninach rozciggliwych i
nierozciggliwych, a takze do zakrzywionych szwow,

ktére sg pod duzym obcigzeniem. N

Scieg dekoracyjny g

(marszczenie)

Ten szew jest idealny do smokingu oraz do
mocowania elastycznej koronki.

1. Dla smokingu, najpierw zrob kilka rzedéw

ztozen na tkaninie, na ktérg chcesz szy¢.

2. Wytnij tkanine podszewki i umies¢ j3.

3. Zszyj niniejszym Sciegiem na zebranych rzedach.

Scieg owerlokowy E %

Ten Scieg, uzywany przez przemyst odziezowy do
produkcji odziezy sportowej, tworzy i skraca $cieg
podczas jednej operacji.

Jest bardzo skuteczny w uzyciu do naprawy
starych lub zuzytych szwoéw odziezowych.

A

Przyjemny wyglad tego $sciegu pozwala na
wykorzystanie go do obrébki dekoracyjnej lub
do mocowania koronek.
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Scieg zygzakowy %

Scieg zygzakowy gtéwnie jest uzywany jako goérny
Scieg dekoracyjny.

Jest idealny do obrebiania opasek na szyje,
rekawow itp.

Podczas recznego dopasowania do bardzo
waskiej szerokosci mozna go rowniez uzy¢ do
szycia mocno napietych sciegow.

Podwojny scieg owerlokowy E

Jest idealny do mocowania na tkaninach
elastycznych. Uzywany gtéownie dla szycia na
lekko rozciagnietych tkaninach i nierozciggliwych
materiatach, takich jak len, tweed i Srednia lub

ciezka bawetna.

ks

Niniejsze Sciegi sg uzywane dla szycia
i obrebiania tkanin elastycznych lub dla
ich ozdobienia.
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Scieg drabinkowy E

Scieg ten jest niezastgpiony przy wykanczaniu
rzeczy szytych z dzianin, materiatow elastycznych.
Do wykanczania rekawéw i podtozen bluzek,
sukienek czy innych rzeczy. Moze by¢ rowniez
uzywany do szycia cienkg tasmg w kontrastowym lub
w tym samym kolorze. Umies$¢ Scieg posrodku i
uzyskaj efekt dekoracyjny.

Grzebien

S E

Grzebien jest tradycyjnym wzorem $ciegu
uzywanym do krawedzi typu Picot i do aplikaciji.

Scieg do pikowania E a

Scieg ten jest $ciegiem uniwersalnym, gtéwnie
uzywanym do zszywania kocoéw, moze by¢ réwniez
stosowany do aplikacji lub do tworzenia fredzli.

Ukosny grzebien

N2

Jest bardzo przydatny do szycia obruséw.

e 2
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Ukosny owerlokowy FE Ej

Ten Scieg tworzy waski elastyczny szew, nadaje
sie szczegodlnie do strojow kgpielowych, odziezy
sportowej, koszulek, odziezy dla dzieci z
elastycznego nylonu, dzerseju.

Scieg krzyzykowy 2

Stuzy do szycia i wykanczania tkanin elastycznych
lub jako Scieg dekoracyjny.

Scieg grecki %

Scieg tradycyjny, nadaje sie do dekoracyjnych
wykonczen.

Scieg do taczenia %

krawedzi tkaniny

To popularny szew dekoracyjny. Mozna go réwniez
uzy¢ do potgczenia dwoch oddzielnych kawatkow
tkaniny, pozostawiajgc miedzy nimi niewielkg
przestrzen. Aby potgczy¢ dwa oddzielne kawatki
materiatu razem, nalezy pozostawié troche
przestrzeni miedzy nimi.

Magiczny szew %

Uzywany gtéwnie jako Scieg ozdobny.
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Scieg ciern ft

Jest to uniwersalny $cieg stuzgcy do
tgczenia kawatkow tkaniny i jako scieg
ozdobny.

Scieg grzbiet ryby E

Stuzy do tworzenia dekoracyjnych
obramowan i do haftu.

Chevron g

Stuzy do tworzenia dekoracyjnych
obramowan i do haftu.
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Sciegi dekoracyjne

Ustawienia: Stopka dociskowa - standardowa (J) lub
stopka do $ciegu satynowego (2)
Kontrola naprezenia nici - 4 lub 3

Ponizej znajdujg sie przyktady uzycia i szycia tych
Sciegow. Podobnie mozesz uzy¢ innych sciegéw
ozdobnych.

Zalecamy wykonac $cieg testowy na dodatkowym
kawatku materiatu w celu sprawdzenia wzoru

dekoracyjnego, ktéry bedzie uzywany podczas szycia.
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Dobra rada: nici dolne nie powinny pojawiac¢ sie na gornej stronie tkaniny,
moze byé konieczne nieznaczne zmniejszenie naprezenia nici.




Przygotowanie do szycia

Obszywanie dziurki na guziki

Automatyczne obszywanie dziurki
na guziki

Uzywanie stopki do obszywania
dziurki

Niniejsza maszyna oferuje dwa rézne sposoby
wykonczenia dziurki - prosty i oczny. Maszyna
automatycznie mierzy rozmiar guzika i oblicza
wielkos$¢ dziurki. Wszystko to odbywa sie w jednym
prostym kroku.

Proces

1.Wybierz wzér $ciegu do obszywania
dziurki.

2. Zatoz stopke dociskowg do obszywania
dziurek. (Patrz. «Wymiana stopki dociskowej» na
stronie 11.)

3. Wtéz guzik do stopki dla obszywania dziurek.

4. Opusc¢ dzwignie (C), aby opuscita sie pionowo
pomiedzy stoperami (A) i (B).

5. Ostroznie oznaczy¢ potozenie dziurki na
ubraniu.

6. Umies¢ tkanine pod stopg. Pociggnij ni¢ dolng
pod tkanine do dtugosci okoto 4 cali do tytu.

7. Potgcz oznaczenie na materiale z
oznaczeniem na stopce do obszywania dziurek
na guziki, opusci¢ stopke dociskowg.

8. Przytrzymaj goérng ni¢ i uruchom maszyne.
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Stopka do obszywania
dziurek na guziki
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Oznaczenie tkanin
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* Szycie bedzie wykonywane automatycznie w nastepujgcej kolejnosci.
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Stopka do

obszywania dziurek
Pozycja wyréwnania

Oznaczenie
S tkaniny
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9. Po zakonczeniu szycia uzyj
rozpruwacza, aby zrobi¢ dziurke po
Srodku. Uwazaj, aby nie
uszkodzi¢ sciegu. /

AN

Sznurek na dziurce na guziku

Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek i
zahacz kord o haczyk znajdujgcy sie z tytu
stopki. Przeciggnij dwa konca nici i zahacz
kord o widetki znajdujgce sie z przodu stopki,
zwigz kord.

Po zakonczeniu odtgcz sznurek od stopki i
odetnij resztki.
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Scieg dla cerowania g

1. Wybierz rodzaj sciegu do cerowania.

2. Wyciagnij uchwyt na guziki okoto 2 cm.

EW@ |_L =

(l\) (I‘B) /

Stopka do cerowania

—_—
\

3. Wymien stopke dociskowg na stopke do cerowania. (Patrz. «Wymiana stopki dociskowej» na str. 11.)

4. Opuscic¢ dzwignie petli (C) tak, aby opadata pionowo pomiedzy stoperami (A) i (B).
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Igta podwéjna

Wazne: podczas uzywania igly podwojnej,
nalezy ustawi¢ szerokos¢
sciegu na 3,5 lub mniej, w
przeciwnym razie igta moze
ztamac¢ sie.

Igta podwéjna robi dwa rzedy rownolegtych
Sciegow dla sztyftéw, podwaojny Scieg gorny i
Scieg dekoracyjny.

1. Wt6z drugi trzpien szpulki. Umies$¢ szpulke
na kazdy trzpien. Watek dwdch nici bedzie
prowadzony jako jeden.

Przesun jedng ni¢ przez kazdg igte od przodu
do tytu.

2. Podnies$ dolng ni¢. Podciagnij trzy nici pod

stopkg dociskowg do tylnej czesci maszyny,

pozostawiajgc okoto 6 cali (15 cm) nici.

UWAGA. Nawlekacza nici nie mozna uzy¢ do
nawlekania igly podwdjnej.

s

igtg podwadjnag

i.
Wskaznik trybu szycia E@iﬁ
/

.

Scieg prosty i pozycjonowanie iglty

Pozycjonowanie igty podczas szycia sciegiem prostym moze
by¢ wyregulowane dla kazdego sciegu z 13 réznych pozycji
za pomocg sterowania szerokoscig sciegu, jak pokazano na

rysunku:
4 N
| e
FSREN
W lewo < -3 W prawo
Przycisk regulacji szerokosci sciegu
- /




Czyszczenie maszyny do szycia

Czyszczenie zebow transportera(

I obszaru kota zamachowego — f\
A Zawsze odtaczaj urzadzenie od
zrodta zasilania, wyjmujac T \

Uwaga wtyczke z gniazdka.

Aby zapewni¢ najlepszg prace maszyny do szycia,
koniecznym jest jej konserwacja oraz utrzymanie

w czystosci.

1. Podnie$ igte do najwyzszej pozycji gorne;j.

2. Zdejmij ptytke sciegowg (1).

3. Zdejmij szpulke (2).

4. Oczysc¢ zeby i obszar chwytacza za pomoca
szczoteczki. Dodaj krople oleju do maszyn do
szycia na chwytacz, jak wskazujg strzatki (A,
B).

5. Wt6z na miejsce bebenek z wystepem
(3) znajdujgcym sie naprzeciwko sprezyny
(4). Wymien ptytke sciegowg.
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Maszyna nie szyje

* Przetgcznik zasilania jest wytgczony - wigcz przetgcznik.

* Dzwignia obszywania dziurek nie podnosi sie podczas szycia wzorow $ciegéw. -
Podnies dzwignie obszywania dziurek.

* Podczas obszywania dziurki dzwignia nie opuszcza sie. - opus¢ dzwignie
obszywania dziurki.

* Pomimo pracy silnika igta nie szyje - Nawijacz szpulki jest wtgczony. Odtgcz nawijacz
szpulki (Patrz str. 5).

Maszyna blokuje si¢ lub stuka
* Ni¢ trafita do bebenka. - Wyczys¢ bebenek (Patrz str. 35).
* Igta jest uszkodzona. - Wymien igte (Patrz str.10).

Tkanina nie przesuwa sie
* Stopka dociskowa nie opuszcza sie - opus¢ stopke dociskowg.
* schowane zabki transportera - wtgcz transporter

* Dtugos¢ sciegu jest zbyt krotka. Zwieksz dtugosé sciegu.

Maszyna pomija sciegi

* Igta nie jest catkowicie wsunieta w uchwyt igty. - Wymien igte (Patrz str. 10).
* Igta zgieta lub tepa. - Wymien igte (Patrz str. 10).

* Ni¢ nie zostata poprawnie nawleczona. - Powt6rz nawlekanie nici (Patrz str. 7).
* Ni¢ trafita do bebenka. - Wyczys¢ bebenek (Patrz str.
35).

Scieg przerywa sie

Rozmiar igty nie odpowiada nici i tkaninie. - Zatéz inng igte (Patrz str. 10).
* Ni¢ nie zostata poprawnie nawleczona. - Powt6rz nawlekanie nici (Patrz str. 7).
* Naprezenie nici gornej jest zbyt poluzowane - wyreguluj gérne naprezenie nici (Patrz str. 11).
* Tkanina rozcigga sie. - Podawaj tkanine ostroznie.
* Szpulka zostata nieprawidtowo nawijana. - Powtérz nawijanie nici na szpulke

Igta sie tamie.

* Tkanina rozcigga sie lub jest zbyt szybko prowadzona. - Podawaj tkanine ostroznie.

* Rozmiar igty nie odpowiada nici i tkaninie. - Zat6z inng igte (Patrz str. 10).

* Igta nie jest catkowicie wsunieta w uchwyt igty. - Wymien igte (Patrz str. 10).

* Jest uzywana igta podwodjna, ale szerokosc¢ sciegu jest zbyt duza - wyreguluj szerokos$¢ sciegu
(Patrz str. 34).

* Zbyt duzo nici pojawiaja sie na dolnej stronie Sciegu. - Usun niepotrzebne nici.

* Gérna ni¢ nie zostata poprawnie nawleczona. - Powtdrz nawlekanie nici (Patrz str. 7).



SPRAWDZENIE WYDAJNOSCI

Problemy z nicig

* Gorna ni¢ i ni¢ dolna nie odciggajg sie pod stopkg dociskowg przed rozpoczeciem szycia. - Przeprowadz obie
nici okoto 6 cali (15 cm) pod stopkg i przytrzymaj, az utworzy sie kilka $ciegow.

Zerwata sie ni¢ gorna

* Ni¢ nie zostata poprawnie nawleczona. - Powtdrz nawlekanie nici (Patrz str. 7).

* Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne - wyreguluj gérne naprezenie nici (Patrz str. 11).
* Igta zgieta. - Nalezy wymienic igte (Patrz str. 10).

* Rozmiar igty nie odpowiada nici i tkaninie. - Zatéz inng igte (Patrz str. 10).

Zerwatla sie ni¢ dolna

* Szpulka zostata nieprawidtowo nawinieta. - Powtdérz nawijanie nici na szpulke (Patrz. str. 6).
* Resztki tkaniny i nici gromadzg sie w bebenku lub w chwytaczu. - Usun resztki i nici (Patrz str. 35).

Tkanina marszczy sie

* Naprezenie nici jest zbyt mocne. - Nalezy wyregulowa¢ naprezenie nici (patrz str. 11).
* Dtugos¢ sciegu jest duza dla czystej i miekkiej tkaniny. - Zmniejsz dtugos$¢ Sciegu.
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