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Producent:
Jack Sewing Machine Co. Ltd.
No. 15 Airport South Road Jiaojiang District, Taizhou Zhengjiang

Dostawca:
Impall Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.K.
91-341 L6dz, ul. Pojezierska 95A



OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Nowoczesna maszyna szwalnicza o §ciegu stgbnowym, przeznaczona do szycia materiatow lekkich
1 Srednich przy wyrobach odziezowych. W maszynie zastosowano gtowicg z wbudowanym
silnikiem servo (system Direct Drive), ktoéry zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg prace.
Operator w czasie uzytkowania urzadzenia powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej (zalecane
jest uzywanie okularow ochronnych), a takze zwracac szczegdlng uwage na wszystkie elementy
poruszajace si¢.

Maszyna przeznaczona jest do szycia r6znego rodzaju materialow tekstylnych, tj. tkanin i dzianin.
Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materiatoéw
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwroci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne nalezy wykorzystywa¢ maksymalnie duzo funkcji,
przez nig posiadanych, nalezy obstugiwaé urzadzenie prawidlowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowaé¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, badz odtaczy¢ ja od zrodta zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu 1
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zglosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢sci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czesci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidtowego dziatania komponentdéw elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w
wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementoéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow i nakazow:



- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwazac na wlosy 1 czesci ubrania, ktore mogg zostac ,,wciagniete” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.

- nigdy nie wsuwac palcoéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwazaé aby
chwytacz nie spowodowat urazu 1 pamig¢ta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w
begbenku.

- nie wsuwac palcow pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracujg bardzo cicho, nalezy wigc wytaczaé zasilanie
maszyny, aby unikna¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.

Przed uruchomieniem maszyny:

1) napetnij maszyn¢ olejem do maszyn szwalniczych (biaty 10) az do wysokosci migdzy dolng a
gorng kreska

2) jesli poziom oleju spadnie ponizej dolnej kreski - uzupetnij ilo§¢ odpowiednim olejem

3) w czasie uzytkowania, poprawnie smarowana maszyna rozbryzguje olej w okienku kontrolnym
4) pamigtaj jednak, ze rozbryzgiwanie oleju w okienku nie jest zwigzane z ilo$cig oleju w misce.

.
Uwaga! Jesli maszyna jest nowa badz dlugo nie byta =T |
uzywana, zacznij prace przy 1800 - 2200 obr/min przez W . | |
okoto 10 min, aby olej zostal prawidtowo - M . - ‘
T —/
rozprowadzony. L -
Nigdy nie uzywaj brudnego, zuzytego oleju. — TR ;:l | /.

NAWLEKANIE MASZYNY

Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu maszyny nie wkladaj wtyczki
urzadzenia do Zrodla zasilania az do momentu zakonczenia nawlekania.




NAPREZENIE NICI

Regulacji naprezenia nici iglowej:

Regulacji dokonuje si¢ zgodnie ze specyfikacja szycia za
pomoca pokretta regulacyjnego (1). Obrot w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara (kierunek A)
zwigksza naprezenie, obrot w kierunku przeciwnym (B) -
zmniejsza naprezenie nici.

SPREZYNKA KOMPENSACYJNA

Regulacja skoku sprezynki:

Regulacji dokonuje si¢ za pomocg pokretta (3), po
poluzowaniu $ruby (2). Obrot w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara (kierunek A) zwigksza skok,
obrét w kierunku przeciwnym (B) - zmniejsza skok
sprezynki.

Regulacja naprezenia sprezynki:

Przed regulacja nalezy odkreci¢ $rube (2) 1 zdjaé zespot naprezacza (5), a nastepnie odkrecic srube
(4). Obrot pokrettem (3) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (kierunek A) zwigksza
naprezenie, obrét w kierunku przeciwnym (B) - zmniejsza napr¢zenie sprezynki.

RELACJA MIEDZY IGLA A CHWYTACZEM

— Regulacja wysoko$ci ustawienia igielnicy W celu doko-
nania regulacji nalezy: obracajac koto reczne ustawié
igielnice
W najnizszym potozeniu

— poluzowac¢ $rubg nastawcza @

— ustawi¢ znacznik liniowy @ igielnicy ® na wysoko$ci
dolnego konca dolnej tulei © igielnicy

— dokrgci¢ $rube nastawcza @

— dokrecic¢ $rube nastawczg ©

Regulacja polozenia chwytacza

W celu dokonania regulacji nalezy:

— poluzowac trzy §ruby nastawcze chwytacza

— przekrecajac kolo reczne ustawié znacznik liniowy @ na opuszczanej igielnicy @ na wysokosci
dolnego konca dolnej tulei © igielnicy

- dokreci¢ trzy §ruby nastawcze chwytacza




Uwaga! Jezeli przeswit pomigdzy czubkiem chwytacza i iglg jest mniejszy od wskazanego
powyzej, czubek chwytacza moze ulec uszkodzeniu. Jezeli natomiast przeswit bedzie zbyt duzy,
moze wystapi¢ przepuszczanie §ciegow.

Uwaga! w przypadku wymiany chwytacza upewnij si¢, ze nowy jest zgodny z wymienianym.

DOCISK I SKOK PEDALU

Regulacja docisku wymaganego do wcisni¢cia przedniej czeSci pedatu

Regulacji dokonuje si¢ zmieniajac pozycje montowania sprezyny regulujacej docisk (1). Kiedy
sprezyne przesunie si¢ w lewo - wymagany docisk zmniejszy si¢, a zwigkszy przy przesunigciu
sprezyny w prawo.

Regulacja docisku wymaganego do wcisniecia tylnej
czesci pedatu

Regulacji dokonuje si¢ za pomocg $ruby regulacyjnej (2).
Wkrecanie $ruby powoduje wzrost docisku, wykrecanie -
spadek.

Regulacja skoku
Skok pedatu zwiekszy sig, jesli pret taczacy pedatu (3)
przestawimy w otwoOr po prawej stronie.

REGULACJA WYSOKOSCI PODNOSZENIA STOPKI WELACZNIKIEM KOLANOWYM

1) Standardowa wysoko$¢ podnoszenia stopki za pomoca wiacznika kolanowego to 10 mm.

2) Mozliwa jest zmiana wysokos$ci do 13 mm za pomocg $ruby regulacyjnej wiacznika kolanowego
(1)

3) Po ustawieniu wysokosci powyzej 10 mm nalezy sprawdzié, czy igielnica (2) w dolnej pozycji
nie uderza w stopke (3)




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Przeznaczenie

Szveie marteriatow lekloch 1 érednich

Predkoic szvrcia
Max. dhugosc sciegu

Max. 2000 dciegow min
3 mim

[ahv DEx1

9-18= (standard 14=)

Podnozzenie stopki

Standard 7 mum, meax. 12 nun

Smarowanie

Olej do stebnowek

PANEL OPERACYJNY ORAZ WYSWIETLACZ
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OPIS PRZYCISKOW
1 + Ak - Przycisk regulacji | Nacisnij ,,+” aby zwickszy¢ dtugosé Sciegu, nacisnij ,,-” aby
’ m dlugosci Sciegu zmniejszy¢ dhugosc¢ $ciegu
Woeisnij jednokrotnie aby wlaczy¢ szycie rygla
) Asfi Szycie rygla poczatkowego, ponowne wcisnigcie wlaczy podwojny cykl
’ B: poczatkowego ryglowania poczatkowego. Kolejne naci$nigcie wytaczy
funkcje ryglowania.
Wcisnij jednokrotnie aby wiaczy¢ szycie rygla koncowego,
3 % Szycie rygla ponowne wcisnigcie wlaczy podwojny cykl ryglowania
’ /D koncowego koncowego. Kolejne naci$niecie wylaczy funkcje
ryglowania.
Iljigg)/er (trzymanie Weisnij krotko aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje nippera,
4 B( 5 Automatyczne przytrzymaj dtuzej aby wlaczy¢ lub wyltaczy¢ funkcje
odszycie cyklu automatycznego szycia cyklu.
Podnoszenie stopki e, . . .
o obcicciu mici / Woeisnij krotko aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje
p gen . | podnoszenia stopki po obcigciu nici. Przytrzymaj dluzej aby
Podnoszenie stopki ) . .
5. . wlaczy¢ lub wylaczy¢ funkcje podnoszenia stopki po
po zatrzymaniu . .
szycia zatrzymaniu szycia.




Szycie /

Woeisnij krotko aby wiaczy¢ tryb szycia. Przytrzymaj dluzej

6. /% Automatyczne aby wlaczy¢ lub wylaczy¢ tryb automatycznego obcinania
obcinanie nici nici.
Ryglowanie /
7. W Szycie wg Woeisnij krotko aby wiaczy¢ szycie rygli, przytrzymaj dtuzej
N zaprogramowanych | aby wilaczy¢ programowanie odcinkow szycia.
odcinkow
8. “@“ Z;Efg::na ruchu Woeisnij aby wybrac jedna z 4 trajektorii ruchu zabkow
9 SN Czujnik grubosci | Wcisnij krotko aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ czujnik grubosci
' -~ materialu materialu
Podczas pracy maszyny:
Powitanic / - wcisnij przycisk aby wiaczy¢ lub wyltaczy¢ powitanie
0 i . . .
10. q )E_Ez powiadomienia pr;ytrzyma] .dkuze] aby wlaczy¢ lub wylaczy¢
fpeking tosowe powiadomienia gtosowe
& Podczas wy$wietlania kodu bledu:
- wcisnij aby ustysze¢ sugesti¢ rozwigzania problemu
Wcisnij przycisk aby wejs¢ w tryb wyboru parametrow,
ponowne wcisnigcie powoduje wyjscie z trybu. Po zmianie
o danego parametru wcisni¢cie przycisku ,,P”” spowoduje
Wejscie w tryb
11. parJa me trc')wr}s]zycia zapisanie ustawien.
UWAGA: Wlaczenie maszyny rownoczesnie z
przytrzymanym przyciskiem ,,P” odblokuje wejscie do
trybu parametrow dla serwisantow.
12. Reset Wcisnij i przytrzymaj aby powroci¢ do ustawien

WEHRE
Reset

fabrycznych.




