Minerva

M840DS overlock

INSTRUKCJA OBSLUGI




Wazne instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy przestrzega¢ podstawowych Srodkéw ostroznosci.
Przed rozpoczeciem pracy na maszynie przeczytaj instrukcje dotyczgce prawidtowej eksploatacii.

OSTRZEZENIE!

* Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem elektrycznym, nigdy nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru
maszyny poditgczonej do sieci elektrycznej. Zawsze wyciggaj wtyczke z gniazdka po zakonczeniu szycia i
przed czyszczeniem.

UWAGA!

* Przed rozpoczeciem pracy maszyng upewnij sie, ze napiecie sieciowe jest odpowiednie dla overlocka.

* Zawsze nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci po zakonczeniu pracy.

* Wytgcz maszyne przy zakfadaniu i nawlekaniu igty, zaktadaniu szpulki do bebenka, zmianie docisku stopki,
stopki, zaréwki itp.

* Dzieci i osoby w podesztym wieku nie mogg uzywaé maszyny bez nadzoru.

* Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc, jesli sprzet jest uzywany przez dzieci lub w ich poblizu.

* Nie wolno prébowac witasnorecznie nacigga¢ paska silnika.

* Nie ciagnij tkaniny podczas szycia. Moze to spowodowac wygiecie lub ztamanie igty.

* Zabrania sie wktadania jakichkolwiek przedmiotéw do otwartych czesci maszyny.

Mie rmozna wyrzucad razem z odpadami
E dornowyrmi. Pozbywa] sie maszyny do szycia

zgodnie z obowigzujgoymi przepisami.
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Czesci maszyny
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. Koto zamachowe reczne

. Wigcznik zasilania i oswietlenia powierzchni roboczej
. Gérna czes¢ wysiegnika z prowadnikami nici

. Wysuwana czes¢ wysiegnika

. Regulator docisku stopki

. Stozek na szpulki nici

. Stojak na szpulki nici

. Powierzchnia robocza do szycia

. Dzwignia stopki dociskowej

. Regulator naprezenia nici lewej igty

. Regulator naprezenia nici prawej igty

. Regulator naprezenia nici chwytacza gérnego (prawego)
. Regulator naprezenia nici chwytacza dolnego (lewego)
. Pokrywa frontowa

. Plytka igtowa

. Stopka dociskowa

. Regulator pozycji transportu roznicowego

. Regulator dtugosci sciegu

. Przycisk do wtgczania/wytgczania gérnego noza

. DZzwignia regulacji szerokosci sciegu

. Chwytacz gérny

. N6z gérny

. N6z dolny

. Chwytacz dolny

. Dzwignia nawlekania chwytacza dolnego

. Zdejmowana czes¢ wolnego ramienia



Akcesoria do szycia

OO mm

fiamlan)

Zestaw standardowy

. Szczoteczka do czyszczenia
. Srubokret
Peseta
. Klucz imbusowy do wymiany igiet
. Olej silnikowy
. Siatka do sliskich nici
. Zestaw igiet: HAx1
80/12: 2 szt., 90/14: 2 szt.
8. Blokady szpulki: 4 szt.
(dla modeli z pojedynczg igta: 3 szt.)
9. Miekki pokrowiec
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Wymiana igty

Dla danej maszyny stosuje sie standardowe igty do szycia
Specyfikacja igiet HAx1 (130/705H)

Wymiana igty
(1) Obrdci¢ kotem recznym, aby podniesc¢ igte do jej najwyzszej pozycii.
(2) Za pomocg klucza imbusowego poluzowaé srube mocujaca igte.

(3) Wsuna¢ nowg igte maksymalnie gteboko w uchwyt igty (ptaska strong trzonka do tytu).

4) Dokreci¢ $rube mocujgca igte.

1. Klucz imbusowy

2. Dokrecic

3. Poluzowaé

4. Sruba mocuijgca igte
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Jak otworzyé pokrywe frontowa

Pociagnij pokrywe frontowg w prawo do oporu (1)
Pociagnij pokrywe w kierunku do siebie (2)

UWAGA:
Przed przystgpieniem do pracy na maszynie, upewnij sie, ze pokrywa frontowa jest zamknieta.

Uruchomienie maszyny

Podtgczyé urzadzenie do sieci. Ustaw przetgcznik zasilania w pozyciji "I", wskaznik zasilania zaswieci
sie. Jesli przetgczy¢ przetacznik w odwrotnej pozycji "O", to urzadzenie wytgczy sie, a wskaznik
zasilania zgasnie.

W tym overlocku przewidziany jest system ochrony, dlatego gdy pokrywa frontowa jest otwarta, silnik
maszyny zostanie odtgczony automatycznie, pomimo iz przetgcznik jest w pozyc;ji "I".

Nawet po nacisnieciu rozrusznika, urzgdzenie bedzie nadal wytgczone. Nalezy zamkng¢ pokrywe
frontowa.

Rozrusznik
Wiacz urzadzenie i lekko naciskajgc na rozrusznik, zacznij szy€. Im mocniej naciskasz na rozrusznik,
tym szybciej maszyna szyje.

1. Wigcznik zasilania i oswietlenia powierzchni roboczej
2. Rozrusznik sterowania




1. Delikatnie przesun zdejmowang czes¢ wolnego ramienia (A) w lewo i wyjmij ja.
2. Wolne ramie jest bardzo wygodne w uzyciu do wykonania spodni, rekawow itp.

Korzystanie z wolnego ramienia




Regulacja diugosci sciegu

(1) Regulator diugosci sciegu do wykonywania wiekszosci operaciji jest ustanawiany na wartosci
3 mm (7/64 cala).

(2) Podczas pracy z ciezkimi tkaninami ustaw regulator dtugosci sciegu na wartosci 4 mm.
(5/32 cala).

N *-%?. * 4

Regulacja szerokosci sciegu

Dla modeli z dwoma igtami

(1) W celu zmniejszenia szerokosci Sciegu, przesun w gore dzwignia regulacji, ktory znajduje sie obok tablicy.
Aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu, przesunh dzwignie w dot.

Szerokosc¢ sciegu mozna regulowaé w zakresie R 4,5 mm - 7 mm. (11/64 cala - 9/32 cala). Normalna
szerokos¢ sciegu wynosi 5 mm. (13/64 cala)

(1) Palec sciegowy (2) Dzwignia palca sciegowego




Korzystanie z transportu réznicowego

Obra¢ pokretto mechanizmu réznicowego w prawo lub w lewo, w zaleznosci od tego jakg predkosc

podawania materiatu potrzebujesz. Zakres pozyciji transportera to 0,7 do 2.0

Standardowe ustawienie transportera to 1.0.

marszczy sie

2o 234
Regulator transportera réznicowego
I-’ s a =
Wynik i zastosowanie Rodzaj trGar?;":)):t Réznicowy Zakres
transnanrti P transport
Dodatni t t = =
Materiat jest zbierany lub podawany © r%;rl]icr?\?vipor ( - ) - 1 0_2‘0
azem R R |
Neutralny transport C: (I)
Bez transportu réznicowego réznicowy 1.[}
Uj t t
Materiat jest mocno naciggany lub Jerrrér%iégcvspor CD C)
y & 00?-100




Transport roznicowy.
Prosze patrz strona 8 Korzystanie z transportu réznicowego

Transport roznicowy tkaniny istnieje po to, aby unikng¢ marszczeniu i kurczeniu sie materiatu. |
odwrotnie, bardzo czesto transport réznicowy uzywany jest do marszczenia materiatu.

1. Marszczenie

Zwykle marszczenie moze wystepowac w cienkich i lekkich tkankach.

Aby unikng¢ marszczenia i zbierania nadmiaru tkaniny wartos¢ transportu réznicowego nie powinna
by¢ mniejsza niz 1.

2. Kurczenie

Podczas pracy z elastycznymi tkaninami bez transportu réznicowego krawedzie materiatu kurczg
sie i stajg sie faliste. Dlatego, aby krawedz byta gtadka, nalezy ustawi¢ wartosc¢ transportu
réznicowego nie mniej niz 1. Im bardziej elastyczny materiat, tym wieksza warto$¢ transportu
réznicowego.

3. Zbieranie

Transport ré6znicowy materiatu utatwia proces zbierania. Do zbierania nalezy stosowac lekkie,
cienkie tkaniny. Aby osiggna¢ najlepszy efekt, nalezy ustawi¢ wartos¢ transportu roznicowego
miedzy 1,51 2.
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Prawidtowe ustawienie transportu ~ Marszczenie
réznicowego

Kurczenie ] )
Zbieranie




Wysiegnik teleskopowy do nici

Poczatkowo wysiegnik do nici ustawiony w najnizszym potozeniu.
Podnies¢ wysiegnik do najwyzszej pozycji. Nastepnie ustaw go w odpowiedniej pozyciji.
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Stosowanie krazka
blokujacego szpulke

Przed rozpoczeciem szycia zatdz krgzek blokujgcy

na szpulke.

(D Krazek blokujacy szpulke
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Stosowanie siatki do
Sliskich nici
Jesli do szycia uzywane sg skrecane nici

nylonowe, zaleca sie ich zakrycie specjalng siatka,
aby nie spadty ze szpulki.
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Nawlekanie chwytacza gérnego

Nalezy uwaznie przyjrze¢ ponizszy rysunek. Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikow (1) —

e. . .o ]

(6).
o

1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku, od tytu do przodu.

2. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici. (1)

3. Przeprowadz ni¢ przez rowek i przez regulator naprezenia nici (2).

4. Przeprowadz ni¢ przez kazdy prowadnik wg zielonego oznaczenia i na podstawie sekwenc;ji liczb (3)-(5).
5. Przeprowadz ni¢ przez otwor w chwytaczu gérnym w kierunku od siebie (6).

11



Nawlekanie chwytacza dolnego
Nalezy uwaznie przyjrze¢ ponizszy rysunek. Zatozy¢ nitke jak pokazano na rysunku, wg wskaznikow (1) —
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1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku, od tytu do przodu.

2. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici. (1)

3. Przeprowadz ni¢ przez rowek i przez regulator naprezenia nici (2).

4. Przeprowadz ni¢ przez kazdy prowadnik wg niebieskiego oznaczenia i na podstawie sekwencji liczb (3)-(7).

12



Jak korzystaé z automatycznego nawlekacza chwytacza dolnego

1. Przeprowadz ni¢ przez dolny nawlekacz igly (4).

2. Nawlecz nitke na palec dzwigni prowadnika nici (3).

3. Podnies dzwignie nawlekania prowadnika nici (3) do jej najwyzszej pozyciji.

4. Zwolni¢ dzwignie nawlekania prowadnika nici(3), a nastepnie wyciggna¢ nitke z tylu, poza stopka. Nalezy
uwazac, aby nici nie pokrywaty sie.

Przetozy¢ nitke chwytacza dolnego pod nitkg chwytacza gornego.

(3) Dzwignia prowadnika nitki
(4) Chwytacz dolny




Napetnianie lewej igly

Nalezy uwaznie przyjrzec ponizszy rysunek. Zatozy¢ nitke doktadnie jak pokazano na rysunku, wg
wskaznikéw (1) — (8).

|
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1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku od tytu do przodu.
2. Prawidtowo przetozy¢ nitke przez prowadnik (1).

3. Przeprowadz ni¢ przez rowek i przez regulator naprezenia nici (2).
4. Kontynuowaé nawlekanie wg punktéw (3) - (5). Podanych na rysunku.

5. Gdy nitka przejdzie przez punkt (6) nalezy poprowadzi¢ jg w dét tak, aby przeszta przez prowadnik (7).
Nastepnie zatéz nitke do oczka lewej igty (8).
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Nawlekanie prawej igly

Nalezy uwaznie przyjrzec ponizszy rysunek. Zatozy¢ nitke doktadnie jak pokazano na rysunku, wg
wskaznikéw (1) — (8).
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1. Rozwing¢ nitke ze szpulki. Przetozy¢ nitke przez prowadnik w wysiegniku od tytu do przodu.
2. Prawidtowo przetozy¢ nitke przez prowadnik (1).

3. Przeprowadz ni¢ przez rowek i przez regulator naprezenia nici (2).
4. Kontynuowaé nawlekanie wg punktéw (3) - (5). Podanych na rysunku.

5. Gdy nitka przejdzie przez punkt (6) nalezy poprowadzi¢ jg w dét tak, aby przeszta przez prowadnik (7).
Nastepnie zatdz nitke do oczka prawe;j igty (8).

* Utozy¢ koncowki obu nitek pod stopka i opusci¢ stopke, aby zabezpieczy¢ nitki.

15



Tabela doboru materiatow, igiet i nici

Materiat Scieg Dhugos¢ $ciegu Nitka lgta
Materialy lekkie: ]
Krepdeszyn Scieg overlockowy Skrecona: nr 80 HAX1
Zorzeta 2.0-3.0 Bawetna: nr 80, nr nr 70
Organdyna 100 nr 80
Trykotaz Jedwab: nr 80, nr
100
Materialy lekkie:
Krepdeszyn Ni¢ igty Poliester: nr
Zorzeta 80 HAXx1
Batyst . , o Nylon: nr 80 nr 70
Trykotaz Scieg rolujacy, Mniej niz 2.0 Ni¢ chwytacza: nr 80
waski Poliester: nr 80
Nylon: nr 80
Materiaty sredniej grubosci Skrecona: nr 60, nr
Popelina 80
Indyjska Iniana tkanina w paski Bawetna: nr 60, nr
Gabardyna 80, HAXx1
Serza Scieg overlockowy 25.35 Jedwab: nr 50, nr nr 80
Trykotaz 80, nr 90
Poliester: nr 50, nr
80
Materialy ciezkie: Bawetna: nr 40, nr
Kaszmir 60
HAXx1
Tweed 5 Jedwab: nr 40, nr
Gruba tkanina bawetniana Scieg overlockowy 3.0-4.0 60, nr 90
Poliester: nr 30, nr
60

Nylon: nr 30, nr 60

Zwré¢ uwage:

Nici dekoracyjne sg bardziej odpowiednie do produkcji szwéw ozdobnych.

16




Regulator naprezenia nici

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, obrd¢ regulator naprezenia na wiekszg liczbe. Obré¢ regulator napiecia na
mniejszg liczbe, aby zmniejszyé naprezenie nici. Im wieksza wartos¢ liczbowa, tym wieksze napiecie.

Przed przystgpieniem do pracy, nalezy przetestowac¢ na osobnym kawatku tkaniny.

Zmniejszy¢

Zwiekszy¢

Kontrola naprezenia nici

Dla wigkszosci przypadkdw nadaje sie napiecie o wartosci "4"

(1) W celu prawidtowego okreslenia naprezenia nici, patrz zdjecie na poprzedniej stronie.

(2) Jesli nie uda sie ustali¢ prawidtowego napiecia, patrz rozdziat "W tym przypadku ..", ktéry zostanie
przedstawiony pozniej.

17



Tabela regulacji naprezenia nici

A. Lewa strona

B. Prawa strona

C. Nitka lewej igty

D. Nitka prawej igty

E. Nitka chwytacza gérnego
F. Nitka chwytacza dolnego

Zbyt silne naprezenie nitki lewej igty.

o (4 0o |4 4 4

U U 1 U

3 3 3 3

‘ Z Z Z Z
Zwiekszy¢ naprezenie nitki lewej igty.

o |4 o |4 4 4

| U J o

3 3 3 3

Z x Z Z Z
Zwiekszy¢ naprezenie nitki prawej igty

= (4 o (4 4 4

. O O O

3 3 3 3

2 2 2 2

|

|

Zbyt silne naprezenie nitki prawej igty.

Obnizy¢ naprezenie nitek lewej igty.
Obnizy¢ naprezenie nitek prawej igty.
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Tabela regulacji naprezenia nici

A. Lewa strona

B. Prawa strona

C. Nitka lewej igty

D. Nitka prawej igty

E. Nitka chwytacza goérnego
F. Nitka chwytacza dolnego

Zbyt silnie naprezona ni¢ gérnego
chwytacza.
Zbyt luzna ni¢ dolnego chwytacza.

N w4

N (]

|

N W

&

N W

Poluzowac¢ naprezenie nitki chwytacza gérnego.
Zwiekszyé naprezenie nitki chwytacza gérnego.

Zbyt luzna nitka chwytacza gérnego.
Za silne naprezenie nitki chwytacza
dolnego.

N (I

N (4

L

MW

T

N W4

Zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego.
Poluzowac¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego.

Zbyt silne naprezenie nitki lewej igty.
Zbyt silne naprezenie nitki prawej igty.

NG (4

N (4

&

N oW

$

N W+

Zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego.
Zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego.
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Préba szycia

Po zakonczeniu zakfadania nitek przeprowadzi¢ test.

(1) Podnies¢ stopke dociskowa. Utozy¢ skrawek niepotrzebnego materiatu pod stopkg. Opusci¢ stopke
dociskowg. Rozpoczg¢ szycie. Podczas pracy maszyny nie podnosic¢ stopki dociskowej, tak jak szew moze
by¢ nierowny.

(2) Przed nacisnieciem rozrusznika maszyny przytrzymac lekko lewa rekg koncéwki nici , a prawg reka
obroci¢ kotem recznym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara. Jednoczesnie sprawdz stan
szycia.

(3) Delikatnie naciskac¢ rozrusznik.




Jak wykonac scieg fancuszkowy

Po zakonczeniu proby szycia nadal naciskac rozrusznik, az powstanie tancuszek o dtugosci ok. 10 cm (4
cale). Nastepnie ni¢ automatycznie zamieni sie w tancuszek.

* Jezeli naprezenie jest nierownomierne, nalezy delikatnie przytrzymac nitki, sprawdzi¢ czy ni¢ byta
prawidtowo nawleczona oraz wyregulowaé naprezenie nitki. Po zakonczeniu niezbednych procesow scieg
musi by¢ rowny.

10 cm (4 cale)
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Jesli rwa sie nici podczas szycia

Jezeli nitka zrywa sie podczas szycia nalezy wyjg¢ materiat. Nastepnie nawlecz ni¢ w prawidtowej kolejnosci.
Nawlec chwytacz gérny, chwytacz dolny i prawg igte. Nastepnie nawlec lewg igte. Utozy¢ materiat w
odlegtosci 3-5 cm od miejsca zerwania nici. Kontynuowac szycie.

Uwaga!
Nie pozostawiac szpilek w materiale, gdyz podczas szycia mogg spowodowac uszkodzenie igiet i nozy.
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Jak prawidiowo wyregulowac¢ docisk stopki
* Docisk jest poczatkowo ustawiony do szycia lekkich i $srednich tkanin.

Docisk stopki na materiat moze by¢ regulowany przez obrét Sruby regulacji docisku, znajdujgcej sie w gérnej,
lewej czesci maszyny.

Do szycia lekkich tkanin poluzowaé ci$nienie.

Do szycia bardzo grubych materiatach nalezy zwiekszy¢ docisk stopki.

Sruba regulacji docisku stopki

Zmniejszy¢ docisk Zwiekszy¢ docisk

G3/8cala) }
10 cm. ]




Usuwanie usterek

Problem

Przyczyna

Rozwigzywanie

Brak podawania

Nieprawidtowo ustawiony nacisk
stopy na tkanine.

Zwiekszy¢ docisk stopki obracajgc srube
regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek

materiatu zegara.
1. Igfg jest wygieta lub stepiona. 1. Wymienic igte na nowa.
2. Nieprawidtowo zatozona igfa. 2. Nieprawidtowo zatozona igta.
3. Nieprawidlowe podawanie 3. Nieprawidtowe podawanie tkaniny.
Igta sie tamie tkaniny.

1. Nieprawidiowo zatozone nitki. 1. Nawlec nitke prawidfowo.
2. Splatane nitki. 2. Sprawdzi¢ szpulki nici i wysiegnik,
3. Zbyt silne naprezenie nitek. usung¢ splatane nitki.
4. Nieprawidtowo zatozona igta. 3. Ustawi¢ prawidtowe naprezenie nici.
5. Uzywany jest niewtasciwy numer | 4. Prawidtowo zatozyc¢ igte.

Zrywanie nici igly. 5. Wymien igte.
1. Nieprawidtowo zatozone nitki. 1. Nawlec nitke prawidtowo.
2. Splatane nitki. 2. Sprawdzi¢ szpulki nici i wysiegnik,
3. Zbyt silne naprezenie nitek. usungc¢ splatane nitki.
4. Nieprawidtowo zatozona igta. 3. Ustawi¢ prawidtowe naprezenie nici.
5. Uzywany jest niewtasciwy numer | 4. Prawidtowo zatozyc igte.

Przepuszezone ighy. 5. Wymien igte.

Sciegi

Niskiej jakosci
Sciegi

Nieprawidtowo wyregulowane
naprezenie nitek.

Wyregulowac¢ naprezenie nitki.

Marszczenie tkaniny

1. Zbyt silne naprezenie nitek.
2. Nieprawidtowo zatozone lub
splatane nitki iglowe.

1. Poluzowac naprezenie.
2. Usungé¢ wszystkie splatane nitki,
ponownie nawlec ni¢ prawidtowo.
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Wykonanie sciegu overlockowego waskiego i rolujacego

Scieg overlockowy waski i rolujgcy stosowany jako ozdobne wykonczenie do lekkich i $rednich
materiatdw. Jest czesto uzywany do wykonczenia krawedzi.

(1) Podnies¢ stopke dociskowa.

(2) Zdejmij podwdijng igte (w modelach z dwoma igtami)

Nawlec maszyne jak dla sciegu overlockowego 3-nitkowego, uzywajgc prawej igty.

(3) Przesunagé dzwignie palca sciegowego do pozycji ,R”.

Zwro¢ uwage:
Nalezy pamieta¢ o wigczeniu palca sciegowego do wykonywania standardowych $ciegéw
overlockowych!

1. Chwytacz gorny.
2. Palec sciegowy.
3.Dzwignia palca sciegowego.




Wyregulowac¢ szerokosé $ciegu dla podwiniec¢ rolujgcych. Przesungé dzwignie szerokosci $ciegu,
znajdujaca sie obok pokrywy frontowej, w gore do pozycji ,R".

4. Dzwignia szerokosci sciegu 5. Plytka iglowa z usunietym palcem sciegowym

]
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(5) Wyregulowa¢ dtugosé sciegu. Ustawi¢ dzwignie regulacji dtugosci sciegu w pozycji ,R", jak pokazano
na rysunku.

Rolowanie brzegu.

Ustaw maszyne tak, jak wskazano ponizej:

* Naprezenie nitki z prawej igty 3-5

* Naprezenie nitki chwytacza gornego 4-6

* Naprezenie nitki chwytacza dolnego 5-7

Naprezenie moze sie zmieniaC w zaleznosci od rodzaju wybranej tkaniny i nitki.

Wykonanie waskiego sciegu overlockowego.

Ustaw maszyne tak, jak wskazano ponizej:

* Naprezenie nitki z prawej iglty 5-7

* Naprezenie nitki chwytacza goérnego 5-7

* Naprezenie nitki chwytacza dolnego 3-5

Naprezenie moze sie zmienia¢ w zaleznosci od rodzaju wybranej tkaniny i nitki.



Tabela sciegu overlockowego waskiego i rolujgcego

Scieg rolujgcy

Scieg rolujgcy, waski

Lewa strona materiatu

Prawa strona materiatu

Typ sciegu
Wierzch materiatu
. Materiaty lekkie Materiaty lekkie
Materiat Krepdeszyn Krepdeszyn
Zorzeta Zorzeta
Batyst Batyst
Organdyna Organdyna
Nitka Nylonowa ni¢ nr 80

Poliestrowa nié nr 80

Nylonowa ni¢ nr 80
Poliestrowa ni¢ nr 80

Nitka chwytacza gérnego

Wetniana ni¢ nylonowa
Ozdobna nitka

Wetniana ni¢ nylonowa
Nylonowa ni¢ nr 80
Poliestrowa ni¢ nr 80

Nitka chwytacza dolnego

Nylonowa ni¢ nr 80
Poliestrowa nié nr 80

Nylonowa ni¢ nr 80
Poliestrowa ni¢ nr 80

Dtugos$c¢ sciegu

R

R

Szerokos$¢ sciegu

R.5 modele dwuigtowe

R

R.5 modele dwuigtowe

Palec $ciegowy

Usuniety

Usuniety

Naprezenie nici

Ni¢ iglowa

Nitka chwytacza gornego
Nitka chwytacza dolnego

4 (3-5)
5 (4-6)
6 (5-7)

4 (4-6)
4 (4-6)
4 (4-6)
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Specjalne dodatkowe stopki do pracy na overlocku

1. Stopka do $ciegu krytego

2. Stopka do przyszywania cekindw
3. Stopka do haftu elastycznej gumy
4. Stopka do wszywania sznurka

5. Stopka do marszczenia

(1)

i
o

28




Wymiana noza

Zuzyte lub skrzywione noze mogg spowodowaé marszczenie materiatu lub nieréwny scieg.
Uwaga: Odtgcz maszyne od sieci, podczas wymiany noza.

Wymiana noza gérnego.

* Otwoérz pokrywe frontowg i ustaw goérny néz w najwyzszej pozycji.
* Poluzowac srube gérnego noza i wyjgc¢ nédz.

* Zatozy¢ uchwyt gérnego noza nowy ostry noz.

* Przykrecic¢ srube uchwytu noza.

UPEWNLJ SIE, ZE KRAWEDZ NOZA GORNEGO WYCHODZI POZA KRAWEDZ NOZA
DOLNEGO NA 0.5 -1.0 MM.

Wymiana noza dolnego.

* Poluzowac srube mocujgcy i wyciggng¢ néz w dot.

* W16z nowy néz

* Ustawié¢ pozycje noza dolnego, tak aby jego brzeg zréwnat sie z krawedzig ptytki igtowe;j.
* Dokreci¢ srube mocujgcg dolnego noza.

1. Sruby noza gérnego 2. Sruby noza dolnego

'l@ 0.7~1.2mm

=
/ B 0.5~1.0mm

z
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Czyszczenie i smarowanie

Dla wysokiej jakosci i cichej pracy overlocka, nalezy regularnie czysci¢ i smarowac wszystkie
ruchome czesci.

PRZED SMAROWANIEM LUB CZYSZCZENIEM NALEZY ODLACZYC URZADZENIE OD
SIECI ZASILANIA.

1. Otworz pokrywe frontowa.
2. Posmarowac niewielka iloscig oleju te czesci, ktére sg oznaczone na rysunku strzatkami.

W CELU ZAPEWNIENIA WYSOKIEJ JAKO_SCI PRACY, NALEZY SMAROWA_C MASZYNE
TYLKO WYSOKIEJ JAKOSCI OLEJEM. JEZELI MASZYNA JEST CZESTO UZYWANA, TO
NALEZY SMAROWAC RAZ W TYGODNIU.

CZYSZCZENIE.
1. Wewnetrzng czes¢ ptytki iglowej nalezy czysci¢ szczoteczka.
2. Poluzuj srube A. Nastepnie zdjgC ptytke igtowa.

30




Wymiana zaréwki
Przed wymiang zaréwki nalezy odigczy¢é maszyne od zrodta zasilania.

Wymiana zarowki

* Poluzowac srube (1) i zdjg¢ ostone zarowki (2), jak pokazano na rysunku.
* Poluzowac srube pokrywy zarowki (3) i zdjg¢ ostone zarowki (4).

* Wyjac zarowke (5) i wymieni¢ na nowa.

(1) Sruba

(2) Ostona zarowki
(3) Sruba

(4) Ostona zaréwki
(5) Zaréwka
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Specyfikacja maszyny

Zastosowanie
Od lekkich do ciezkich tkanin

Predkos¢ szycia
1200 $ciegdbw na minute

Dlugos¢ sciegu
1,1 mm-4mm

Szerokosé¢ sciegu
2,3 mm-—7,0 mm

Stopka
Typ wolnej stopki

Podnoszenie stopki
5mm - 6mm

Podnoszenie igielnicy
25mm

Igta
HAx1 (130/705H)

Liczba igiet i nici
Trzy/cztery nitki
Dwie lub jedna igty

Waga overlocka
7 kg.

Zestaw igiet HAx1
nr 80 (2)
nr 90 (2)
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